GENEL SARTLAR

TUm Grinler teknik sartname 6zelliklerine uygun olacaktir.

1. Kisim ihaledeki oyun grubu 10 adet alinacak olup idarenin belirleyecedi
depolara montaj baglantilari ile bitlikte teslim edilecektir..

2. Kisim ihaledeki oyun grubu 10 adet alinacak olup idarenin belirleyecedi
depolara montaj baglantilari ile birlikte teslim edilecektir.

3. Kisim ihaledeki oyun grubu 5 adet alinacak olup idarenin belirleyecedi
depolara montaj baglantilar ile birlikte teslim edilecektir.

4.kisim ihaledeki fitnes park aletlerinin her birinden 1 er takim alinacak
olup(toplamda 3 takim),idarenin belirleyecegi depolara montaj malzemeleri
birlikte teslim edilecektir.

5.kisim ihaledeki fitnes aletlerinin her birinden 5 er tane alinacak olup,idarenin
belirleyecedi depolara montaj malzemeleri ile birlikte teslim edilecektir.

6.kisim ihaledeki parkur spor aletlerinden 2 takim alinacak olup,idarenin
belirleyecedi parklara montaji yapilacaktir.

Kabul komisyonu gerek gérmesi halinde yerinde incelemede bulunabilir.
Malzemelere ait ylikleme,indirme ve nakliye Ureticiye aittir.

Malzemelerin yiikleme ,indirme ve nakliye sirasinda meydana gelecek hasarlar
ydklenici tarafindan en geg 10 giin icinde karsilanacaktir.

Oyun gruplari ve spor aletlerinin kullanim talimatiari ilgili firmalarca temin
edilerek teslim edilecektir.

Ihaleyi alan firmalar sbzlesme imzadiklan tarih itibariyle 30 takvim giinii icinde
Urlnleri teslim etmek zorundadir.

Teslim alinan malzemelerin muayene ve kabul islemleri 4734 sayili Ihale
Kanununa ait Mal alimlar denetim ve Muayene ve Kabul Islemlerine Dair
Yonetmeligi hiikimlerine gére yapilacaktir.

Teslim edilen driinlerin en az 2 yil garanti siiresi olacaktir.

Garanti siiresince talep edildiginde (icretsiz olarak servis ve parca degisimi
yapilacaktir.Bu islemler igin herhangi bir icret talebinde bulunulmayacaktir.
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I.GRUP iHALE(10 ADET)

iKi KULELi BAGLI SALINCAKLI OYUN GRUBU
OYUN GRUBU ALANI :5790 mm x 7150 mm

GUVENLIK ALANI : 9790 mm x 11150 mm
TEPE YUKSEKLIK  :3810 mm




SETi MEYDANA GETIREN PARCALAR

H:100 CM KULE 1 TK
H:150 CM KULE 1 TK
H:100 CM Z. K. METAL KORK. MERDIVEN 1 TK
H:50 CM iC MERDIVEN 1 AD
KARE PLATFORM 1 AD
SPIRAL UZATMALI PLATFORM 1 TK
GRUBA BAGLI IKILI SALINCAK 1 TK
EKO CATI 1 AD
H:150 CM DUZ KAYDIRAK 1 AD
H:100 CM DUZ KAYDIRAK 1 AD
H:150 CM SPIRAL KAYDIRAK 1 AD
METAL SPIRAL KAYDIRAK GIRISI 1 AD
PLATFORM PANO 2 AD
DUZ KAYDIRAK GIRISI 2 AD

GENEL OZELLIKLERI

Cocuk oyun gruplari malzeme listelerine uygun olarak imal edilmis olacaktir. Seti
meydana getiren tiim aletlerin her biri nakliye esnasinda yipranmayi engelleyecek
sekilde ambalajlanmis olacaktir.

Teknik sartnamesinde verilen sekil, resim ve cizimler 6rnektir ve minimum degerleri
ifade eder. Uriinlerin kullanimi esnasinda insan bedenine zarar verebilecek herhangi
bir ylzey detayi olmayacak, 6zellikle direk temas halinde bulunulan kisimlar yuvarlak
hat ve kivrimlardan meydana gelecektir.

Montaj; ankraj sistemi toprak seviyesinin en az 20-40 cm altina gelecek sekilde
min.45x45cm ebatlarinda gukur agilarak gémilecek ve atilan beton tamamen
kuruduktan sonra, ankraj sistemine ana borularin altinda bulunan min.5 mm
kalinligindaki flanglar yardimiyla montaji yapilacaktir. Zemin toprak ise, M10X35 mm
civatalara fiberli somun ile sabitienecektir. Zemin beton ise M10X110 celik klipsli
dubel ile sabitlenecektir.

Idaremiz; teknik sartnamede yazili esaslara uymak sartiyla benzeri gériintiide ‘veya
dengi” Urlnleri alabilir. Teknik sartnamede belirtimeyen olcilerde TS EN
STANDARTLARI referans alinir.

Muayene ve kabul iglemleri Mal Alimi Muayene ve Kabul Yénetmeligi esaslarina gbre

yapilacaktir.
TASIYICI KONSTRUKSIYON

114 mm. ¢apinda, 2,5mm et kalinliginda borudan olusturulacaktir. 2500 mm ve daha
blylk uzunluktaki yatay ve dikey borular, birbirlerine dik ac! olusturacak sekilde 6zel
gecme sistemi ile kaynak yapilarak baglanacaktir. Bu borularin tst kisimlari icerisine
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Su, nem ve yabancl madde girmesini engellemek amaciyla enjeksiyon yéntemi ile
sekillendirilmis yarim kire seklinde minimum iki adet aliiminyum pergin ile sabitlenmis
plastik tapalarla kapatilacaktir. Tagiyici konstriiksiyonu olusturan borularin alt kisimlari

minimum 150x150x5 mm ebadinda sac flans ile kaynak yéntemi ile birlestirilecektir.

ELEKTROSTATIK BOYA

Imalati tamamlanan tim metal aksam, 6nce 10 dakika suire ile 70 °C'de %5
konsantrasyonlu ya§ alma banyosunda bekletilerek durulanmalidir. Durulamadan
sonra fosfat kaplama yapma 6zelligine sahip 6zel alagimli deterjanli hiilasa ile yikanan
metaller kumlama iglemine tabi tutulduktan sonra polyester esasli toz boya kaplama
iglemi gergeklestirilerek 200 °C firin iginde, 20 dakika stireyle firinlanmalidir.

POLIETILEN URUNLER

Kaydirak, merdiven, korkuluk, bariyer, cati, aksesuar vs. Uretiminde kullanilacak
hammadde, Algak Yogunluklu Lineer Polietilen (LLDPE-Lineer Low Density
Polyethylene) dir. Polietilen hammadde icerisinde kullanilan masterbach boyalarda
¢inko bulunmamali ve 11k hassasiyeti 7- 8 skalalari arasinda olmalidir. Uriin et kalinhgi
malzemenin basinca ve sirtinmeye maruz kalan noktalarinda minimum 5-6 mm,
herhangi bir basinca maruz kalmayan bariyer ve gélgelik amacl triinlerde minimum
3-4 mm olmalidir. | '

KELEPCELER

Korkuluk kelepgeleri enjeksiyon yéntemi ile yapilmis polyemid esasl malzemelerden
olugacaktir. Enjeksiyon yéntemi ile yapiimis polyemid esasli baglanti malzemelerinin
renklendirmesinde kullanilan boya maddeleri gocuk saglina uygun gida tuziklerine
uyacaktir. 114 mm capinda tasiyici konstrilksiyonu birbirlerine 90 derece baglamak
amaci ile kullanilan kirig baglanti malzemesi idarenin onay verdigi kelepcelerle ve
galvanize edilmis civata ve somunlar vasitasi ile baglanacaktir. Tasiyici platform ve
korkuluk kelepgeleri tagiyici konstriiksiyonu olugturan 114 mm gapindaki borulari tam
daire olacak sekilde sarmalidir. Sistemde kullanilan tim civata ve somunlarin
cikintilari maksimum 3 mm olacaktir. Plastik kelepgeler tizerinde firmanin kendi

logosunu ve ismini tagsimak zorundadir.
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POLIETILEN KAYDIRAKLAR

Kaydirak gikis yeri alin radtisii min. 50mm capinda kavis olusturmalidir. Kaydiragin
yatayla yapti§! aci hicbir noktada 60°ve ortalamada 40°gegmeyecektir. Kaydirak yan
koruma yiiksekligi 20 cm’den diisiik olmayacaktir. Kaydiraklarda kayilan yerin genisligi
950mm den buyiik veya 700mm den kiigik olmalidir. Kaydiraklar su tutmayacak ve su
birikintileri olugturmayacak sekilde tasarlanmis olacaktir. Kaydiraklarda giris yerinde
600mm ile 900 mm arasinda tutma cubugu (kaydirak giris korkulugu) saglanmalidir.
Kaydiragin zemine montaji; minimum 32mmx2,5 boru ve 40x20x2mm profilden olusan

ankraj ile zemine sabitlenecektir.

BAGLANTI ELEMANLARI

Taglyici kelepgeler enjeksiyon yéntemi ile yapiimis

o elyafli polyemid (naylon 66) esasli veya direkt
C)\k = platformun tasiyici sisteme baglanmasi ydntemleriyle

yapilabilir. Tim baglanti elemanlari de monte ve

sokulebilir oimalidir. Bariyer kelepgeleri enjeksiyon ydntemi ile yapiimis polyemid esasli
olmalidir. Kiris Baglantilari; enjeksiyon yéntemi ile yapiimig polyemid esasli olmalidir.
27 mm Capli borulara uygun olmalidir. Komando halkalari; enjeksiyon yéntemi ile
yapilmis polyemid esasli olmalidir. Kelepgelerde kullanilan tiim somun, civata ve pullar
min.M8 somun ve M8 civata diizenine gére olmalidir.

BAGLANTI PARCALARI -

Duz tunel dirsek ve kivrimli tiinel inisi gibi parcalardir. Oyun grubunun cinsine gére
kureler veya platformlar arasindaki irtibat bu parcalar kullanilarak saglanmalidrr.
Pargalarin kire veya platforma baglantisi min.5 ¢cm genigligindeki flanglar sayesinde,
kaliteli galvaniz kapli civatalar kullanilarak yapilmalidir. Bitiin baglanti elemanlar! lineer
polietilenden imal edilmelidir.

CIVATA, SOMUN VE PULLAR

Sistemde kullanilan bu tiir civata, pul ve somunlar

dacromet kaplamali olmalidir ve kesinlikle

maksimum 3mm’den fazla keskin kose cikintisi

olmamalidir. Tum somunlar fiberli olmalidir. Bu sayede titresim nedeniyle somunlarin
gevseyerek dismesi sorunu ortadan kalkmis olacaktir. Elektro galvanizli civatalan



sadece plastik kapaklarla kapatilan yerlerde kullaniimalidir. Agikta kalan yerlerdeki

civata ve somunlarin tamami dacromet kaplamali olmalidir.

ANKRAJLAR

METAL S GAELARNIN A HRA TERLES i

Kare ve altigen oyuncak kulelerinin ankrajlari tek parca olarak imal edilecektir. Her bir
ankraj borusu lokal olarak, ankraj kesit resminde goraldugu gibi betonlanacaktir. Ankraj
boylari min. 250 mm olacaktir ve atilacak beton ¢apt min. 500mm olmalidir. Ankraj
beton kesiti resimdeki gibi olacaktir. Ust taraf daha dar ve 45derece acl ile 500mm capa
ulagacaktir. Aclili ylzeylerin diger ylzeylerle kesisti§i noktalar cap 100mm. radisi
olmalidir. Zemin toprak ise, M10X35 mm civatalara fiberli somun ile sabitlenecektir.
Zemin beton ise M10X110 gelik klipsli diibel ile sabitlenecektir. Zemin beton ise boru
ankraj kapag takilacaktir.

SPIRAL UZATMALI PLATFORM
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Spiral uzatmali platformlar, min. 20x30x1.5 mm. kutu profillerden yapilan karkas
Uzerine,2mm et kalinliginda sacin sik puntolarla tutturulmasindan olusturulacak
platformun 6lgtleri min.115x175 cm. olacaktir. Platformun baglant! delikleri &nceden
acilmis olacaktir. Bu platformun sst ylzeyi, —60 15 share A sertlikte,1 gr/cm3
yogunlukta, en az kgf/cm2 kopma mukavemetinde, %650-700 kopma uzamasinda ve
100 m3 (max) asinma 6zelligine sahip antistatik malzeme karigimh sicak daldirma
yOntemiyle pvc (Plastisol) kaplama yapilacaktir. Platform tzerinde olmasi gereken tim
delikler énceden agilmis max. 8 mm olmali ve montaj sirasinda delikler ile ilgili olarak
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herhangi bir iglem yapiimamalidir. Ayrica delik delinerek malzeme deforme
ediimemelidir. Pvc kalinligi her noktada minimum 1mm olacaktir. Bu platformlar, tagiyici
konstriiksiyonda mevcut (imalat asamasinda tutturulmusg) bulunan ézel kesim flanslar
Uzerine galvanizli civata ve somunlar vasitasiyla sikistirilarak bagdlanacaktir. %10 + élgl

toleranshidir.

KARE PLATFORM

Kare platform min.20x30x1,5 mn;. 7k7utu .brofiIIAerrd;h”)_(ap[Ian karkas Uzerine, 2mm et
kalinhginda sacin sik puntolarla tutturulmasindan olusturulacak platformun &lgileri
115*115 cm. olacaktir. Platformun baglanti delikleri &nceden acllmis olacaktir. Bu
platformun (st ylizeyi, -60 +5 share A sertlikte,1 gr/em3 yog§unlukta, en az kgf/cm2
kopma mukavemetinde, %650-700 kopma uzamasinda ve 100 m3 (max) asinma
zelligine sahip antistatik malzeme karisiml sicak daldirma yontemiyle pvc (Plastisol)
kaplama yapilacaktir. Platform tizerinde olmasi gereken tiim delikler nceden acilmis
max. 8 mm olmali ve montaj.sirasinda delikler ile ilgili olarak herhangi bir iglem
yapiimamalidir. Ayrica delik delinerek malzeme deforme ediimemelidir. Pve kalinhgi
her noktada minimum 1mm olacaktir. Bu platformlar, tasiyici konstritkksiyonda mevcut
(imalat agamasinda tutturulmus) bulunan 6zel kesim flanglar Gzerine galvanizli civata ve

somunlar vasitasiyla sikistirilarak baglanacaktir. %10 # 6lgii toleranslidir.



H:100 CM ZEMINDEN KULEYE MERDIVEN

DETAY a

Zeminden platforma merdivenler 100 cm kot farkina erigebilecek sekilde imal edilecektir.
Basamaklar 2mm et kalinliginda dkp sacdan imal edilecektir. Merdiven Basamak
ylksekligi min.17 cm, basamak genisligi min.19 cm. Merdiven genigligi min. 64 cm
olmalidir. Merdivenlerin tamami kapali olacak sekilde tasarlanmis ve tek parca halinde
imal edilmig olmalidir. Merdiven izerinde olmasi gereken tim delikler dnceden aciimig
max. 8 mm g¢ap olmall ve montaj sirasinda delikler ile ilgili olarak herhangi bir iglem
yapllmamalidir. Ayrica delik delinerek malzeme deforme edilmemelidir. Merdiven
basamaklari karigimh —60 +5 share A sertlikte,1 gr/em3 yogunlukta, en az kgf/lcm2
kopma mukavemetinde, %650-700 kopma uzamasinda ve 100 m3 (max.) asinma
ozelligine sahip anti statik malzeme karisimli sicak daldirma yéntemiyle pvc (Plastisol)
kaplama yapilacaktir. Pvc kalinligi her noktada minimum 1mm olacaktir. Pvec kalinligi
her noktada minimum 1mm olacaktir. Merdiven korkulugunun kenarlari minimum 27x2
mm borudan, parmakliklar minimum 21x2 mm borudan olacaktir. Zeminden platforma
¢ikan merdiven korkulugundaki parmakiik aralari maksimum 26 cm olacaktir. Merdiven
korkuluklar kumlama igleminden sonra polyester esasli elektro statik toz boya ile
boyanacaktir. Merdivenin 'platforma baglantisi gizli civata yontemi ile yapilacaktir,
baglanti civatalari kesinlikle gériinmeyecektir, merdivene civata ile baglanti

saglanmayacaktir. Olcliler %10 + toleranslidir.



H:50 CM iC MERDIVEN

T

Ana gévde 27*2 mm borudan imal edilecektir. Tirmanma borulari 272 mm borudan imal

edilip arasina 2 mm delikli sacdan basamak yapilacaktir. Uriin komple 60 £5 share A
sertlikte,1 gr/cm3 yoguniukta, en az kgf/cm2 kopma mukavemetinde, %650-700 kopma
uzamasinda ve 100 m3 (max.) asinma 6zellijine sahip anti statik malzeme karigimli
sicak daldirma yéntemiyle pvc (plastisol) kaplama yapilacaktir. Kelepge sistemi ile
borulara sabitlenecektir. Enjeksiyon yontemi ile sekillendiriimig, polyemid esasli
kelepgeler ile korkuluklarin montaji yapilacaktir.  Olgtiler %10 + toleranslidir

EKO CATI
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Eko Cati, kare platforma uygun min. 14 kg agiriginda, tek parca olarak teknik cizime
uygun dlgulerde, kendinden renkli polietilen hammaddeden rotasyon teknolojisiyle imal
edilecektir. Uretiminde kullanilacak hammadde, Algak Yogunluklu Lineer Polietilen
(LLDPE-Lineer Low Density Polyethylene)dir. Renklendirmede kullanilan boya
maddeleri cocuk saghigina uygun nitelikte olacaktir. TS EN 1176-1 geredi platform
Uzerinden &lglim yapildifinda platform ve gati arasindaki yukseklik en az 1800 mm
olacaktir. Gatinin baglantisi, sistemin tasiyici borularini olusturan @114mm capindaki
borulara dogrudan baglanacak sekilde olmaldir. Olgiiler %10 + toleranshidir

H:150 CM SPIRAL KAYDIRAK
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150 cm yuksekligindeki platforma baglanan spiral kaydiraklar tek parca olarak imal edilip
cikis kismi giris kisminin 90° sol tarafina gelecek sekilde tasarlanacaktir. 150 cm
ylksekligindeki platforma baglanan spiral kaydiraklar TS EN 1176-1 standardina uygun,
min. 45 kg adirliginda kendinden renkli polietilen hammaddeden rotasyon teknolojisiyle
imal edilecektir. Uretiminde kullanilacak hammadde, Algak Yogunluklu Lineer Polietilen
(LLDPE-Lineer Low Density Polyethylene) dir. Renklendirmede kullanilan boya
maddeleri cocuk saghidina uygun nitelikte olacaktir. Cikis kismi giris kisminin 90° sol
tarafina gelecek sekilde tasarlanacaktir. Kaydiragin, giris bolimu yan kisimlarinin
(derinligi) yuksekligi en az 20 cm olacaktir. Kaydiragin kayma bolumiiniin genisligi en
az 50 cm olacaktir. Spiral kaydiraklarda kayma hizini kesecek bir cikis bdlumu
(yavaslama duzlemi) bulunacak ve kayilan bélimiin boyu ¢ikis bélimuniin uzunlugu en
az 50 cm, egimi en fazla 10°, ¢ikis radtsti 50 mm olacaktir. Kaydiragin ¢ikis bélumi
ankraj ile zemine gémulerek betonlanacaktir. Spiral kaydiraklarin orta kisminda bulunan
bolime 89x2 mm. boru takilarak zemine sabitlenecektir. Olgiiler %10 + toleranshidir

METAL VE POLIETILEN SPIRAL KAYDIRAK KORKULUGU
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Kaydirak korkulugu, cocuklarin platform Uzerinden kaydiraklara glvenli bir sekilde
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gegmelerine yardimei olmalarini saglamaktadir. Spiral kaydirak korkulugu 60*60 uygun
sicak daldirma yéntemiyle pvc (Plastisol) kaplama yapilan platforma ve teknik élgiilere
uygun olarak metal ve polietilen sapkadan olusacaktir. Metal Ana kisimlari 27 mm

capinda 2 mm et kaliniginda ve korkuluk kisimlari min. 21 mm capinda 2 mm et
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kalinliginda ve TS EN 1176-1 Standardinda belirtilen guvenlik kurallarina uygun olarak
imal edilecektir. Metal aksam, imalattan sonra elektrostatik toz boyanin yiizeyine daha
lyi tutunmasini saglamak amaci ile kumlanacaktir. Spiral kaydirak sapkasi, rotasyon
yontemi ile imal edilmis min. 4 kg agirliginda kendinden renkli polietilen hammaddeden
Uretilecektir. Uretiminde kullanilacak hammadde, Algcak Yoguniuklu Lineer Polietilen
(LLDPE-Lineer Low Density Polyethylene) dir. Renklendirmesinde kullanilan boya
maddeleri cocuk saglina uygun gida tiiziiklerine uyacaktir. Olgliler %10 + toleranslidir.

H:150 CM DUZ KAYDIRAK
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150 cm. yuksekligindeki platforma badlanan diiz kaydiraklarda, kayma bolimudnin
yatayla yaptigi e§im acisi kaydiragin boy eksenine gore 6lcim yapildi§inda en fazla 40°
olacak sekilde, tek parca olarak TS EN 1176-1 standardina uygun, min. 35 kg
agirhiginda kendinden renkli polietilen hammaddeden rotasyon teknolojisiyle imal
edilecektir. Uretiminde kullanilacak hammadde, Algak Yogunluklu Lineer Polietilen
(LLDPE-Lineer Low Density Polyethylene) dir. Renklendirmede kullanilan boya
maddeleri gocuk sagligina uygun nitelikte olacaktir. Kaydiragin, giris bélimii yan
kisimlarinin yiksekligi en az 20 cm olacaktir Kaydiragin kayma bélimiiniin genisligi en
az 40 cm olacaktir. Kaydiragin cikis bélumi en az 50 cm olacak ve ankraj ile zemine
gomulerek betonlanacaktir. Olgiler %10 + toleranshidir

H:100 CM DUZ KAYDIRAK
2220 5 -
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100 cm. yuksekligindeki platforma baglanan diiz kaydiraklarda, kayma boéliminin
yatayla yapti§i e§im acisi kaydiradin boy eksenine gore dlgiim yapildiginda en fazla 40°
olacak gekilde, tek parca olarak TS EN 1176-1 standardina uygun, min. 25 kg
agirhginda kendinden renkli polietien hammaddeden rotasyon teknolojisiyle imal
edilecektir. Uretiminde kullanilacak hammadde, Alcak Yogunluklu Lineer Polietilen
(LLDPE-Lineer Low Density Polyethylene) dir. Renklendirmede kullanilan boya
maddeleri gocuk sagligina uygun nitelikte olacaktir. Kaydiragin, girig bélimi yan
kisimlarinin yiksekligi en az 20 cm olacaktir. Kaydiragin kayma bélumunin genisligi en
az 40 cm olacaktir. Kaydiragin gikis bélimi en az 50 cm olacak ve ankraj ile zemine -

gémulerek betonlanacaktir. Olgiiler %10 * toleranslidir
PLATFORM PANOSU

920

Platform panolari, Kullanicinin Platform tizerinde givenli sekilde oynamasini saglayan
oyun grubu elemanlaridir. Panolar, tek pargadan cocuk zevkine uygun motiflerie
tasarlanmis min. 7 kg adirhiginda, teknik gizime uygun éictlerde, kendinden renkli
polietilen hammaddeden, rotasyon teknolojisiyle imal edilecektir. Renklendirmesinde
kullanilan boya maddeleri cocuk saglina uygun gida tiiziiklerine uyacaktir. Uretiminde
kullanilacak hammadde, Algak Yogunluklu Lineer Polietilen (LLDPE-Lineer Low Density
Polyethylene) dir. Polietilen korkulular, Gistten 27mm. capinda 1,5 mm. et kalinhginda,
galvanizli boru ve enjeksiyon yéntemi ile yapilmig firma logolu polyemid esasli kelepge
yardimi ile alttan ise platforma civata yardimiyla baglanarak ana konstriiksiyona
sabitlenecektir. Olgliler %10 + toleranslidir.



KAYDIRAK KORKULUGU

Kaydirak korkulugu, cocuklarin platform iizerinden kaydiraklara glvenli bir sekilde
gegmelerine yardimci olmalarini sadlamaktadir. TS EN 1176-1 Standardina uygun
olacaktir. Girigler, tek pargadan cocuk zevkine uygun motiflerle tasarlanmis min. 7 kg
agirhiginda, teknik gizime uygun élctlerde, kendinden renkli polietilen hammaddeden,
rotasyon teknolojisiyle imal edilecektir. Renklendirmesinde kullanilan boya maddeleri
cocuk sadlina uygun gida tiiziklerine uyacaktir. Uretiminde kullanilacak hammadde,
Alcak Yogunluklu Lineer Polietilen (LLDPE-Lineer Low Density Polyethylene) dir.
Polietilen korkulular, Ustten 27mm. capinda 2mm. et kalinhdinda, galvanizli boru ve
enjeksiyon yéntemi ile yapilmis firma logolu polyemid esasli kelepcge yardimi ile alttan
ise platforma civata yardimiyla baglanarak ana konstrilksiyona sabitlenecektir.
Olguler %10 + toleranshdir.
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OYUN GRUBUNA BAGLI iKiLi SALINCAK
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Salincak borusu 114 mm ¢apinda ve en az 2,5 mm et kalinhigindaki teknik ¢izimde yazili olan
6lgiilerde imal edilecektir. Borularin boyu ekleme, kaynak vb. islem ile uzatilmis olmamalidir,
agik kisimlari, su ve nemden kaynaklanabilecek paslanmay1r Onlemek amaciyla,
detaylandirilmus yarim kiire formunda, enjeksiyon kaliplarla sekillendirilmis, kendinden renkli
tapa ile kapatilacaktir. Imalati tamamlanan tiim metal aksam, &nce 10 dakika siire ile 70 °C ‘de
%5 konsantrasyonlu yag alma banyosunda bekletilerek durulanmalidir., Durulamadan sonra
fosfat kaplama yapma &zelligine sahip 6zel alagiml1 deterjanli hiilasa ile yikanan metaller
kumlama iglemine tabi tutulduktan sonra polyester esasli toz boya kaplama islemi
gergeklestirilerek 200 °C firin icinde, 20 dakika siireyle firmlanmalidur.

Salincak montaj1 igin, 172*64*5mm baglant: saci, 1 14%2,5 mm st tastyic1 borularda bulunan
uygun araliklarla agilmis sac baglant: yerlerine gecirilecektir. Zincirlerin baglantisi i¢in sfero
dokiim baglant: aparati kullanilacaktir. Salincak borular: 114*2,5 olarak min. 265 cm
yuksekliginde, min. 150 cm genisliginde boru lazer teknigi ile kesilip demonte olacak sekilde
tretilecektir. Montaj1 igin 260*170*5 mm ebatlarinda sac, kurt agzi kelepge sistemi ile M10

P73



civata ve pergin ile birlestirilecektir. Bir tarafta yumurta figlir bir tarafta su girmemesi icin

yarim kiire olan boru tapa ile kapatilacaktir.

Salincak sepeti min. teknik gizime uygun Olgiilerde, Salincak sepeti min. 3kg korumasi
min.500 gr, agirliginda, kendinden renkli polietilen hammaddeden, rotasyon teknolojisiyle imal
edilecektir. Renklendirmesinde kullanilan boya maddeleri gocuk saghma uygun gida
tiiziiklerine uyacaktir. Uretiminde kullanilacak hammadde, Algak Yogunluklu Lineer Polietilen
(LLDPE-Lineer Low Density Polyethylene) dir. Salincak sepetinin &n kisminda darbelere kars:
korumak igin kauguk tampon kullanilmalidir. Salincak koltugunun alt1 ile koruyucu yiizey
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arasindaki mesafe min. 45cm +/-10cm olmalidir. Plastik tabalar (+)’l1 ve sepetin altinda
aginmay1 engellemek igin 2 adet pve kapli galvanizli metal koruma olacaktir. Salincak

koltugunun alt1 ile koruyucu yiizey arasindaki mesafe min. 45cm +/-10c¢m olacaktir.

Zincirler, Parmak sikismasina yol agmayacak sekilde 6 mm. Kalibre sicak daldirma galvanizli
zineir olacaktir. Yukaridan tek sira inip, agagida gift sira olarak salincak sepetine baglanacaktir.
Koltuk ile birlesen V tipi zincirler ana zincir gévdesine uygun 2 pargadan olusan birbirine 6zel
yuvalarla gecen galvaniz kapli allen gektirme baglant: aparat: ile birlestirilecektir. Hareket,

polyemid mafsal kapak iizerinden saglanacaktir.

1
i

430

Polietilen figiirler, oyun grubunun konseptine uygun 114mm. kule borusuna dogrudan
baBlanacak sekilde tasarlanarak, kendinden renkli polietilen hammaddeden rotasyon
teknolojisiyle imal edilecektir. Figiirler, min. @ 114 mm. profil boruya 7 cm. gegirilerek civata
ve somun baglantisi ile sabitlenecek, platform tizerinden veya ayakta durma seviyesinden
yiiksekte olacak sekilde montaji yapilacaktir.

Olgiiler %10+ toleranslidir.



2.GRUP iHALE
TEK KULE iKi KAYDIRAKLI BAGLI SALINCAKLI OYUN GRUBU

(10 ADET)

OYUN GRUBU ALANI :6000 mm x 5430 mm

GUVENLIK ALANI : 10000 mm x 9430 mm
TEPE YUKSEKLIK : 3810 mm
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SETi MEYDANA GETIREN PARCALAR

H:150 CM KULE 1 TK
H:150 CM Z. K. METAL KORK. MERDIVEN 1 TK
SPIRAL UZATMALI PLATFORM 1 TK
EKO CATI 1 TK
H:150 CM DUZ KAYDIRAK 1 TK
H:150 CM SPIRAL KAYDIRAK 1 AD
DUZ KAYDIRAK GIRISi 1 AD
METAL SPIRAL KAYDIRAK GIRISI 1 AD
FIGURLU PLATFORM PANO 1 TK
GRUBA BAGLI IKILI SALINCAK 1 TK

GENEL OZELLIKLERI:

Cocuk oyun gruplari malzeme listelerine uygun olarak imal edilmis olacaktir. Seti
meydana getiren tim aletlerin her biri nakliye esnasinda yipranmay! engelleyecek
sekilde ambalajlanmis olacaktir.

Teknik sartnamesinde verilen sekil, resim ve cizimler drnektir ve minimum degerleri
ifade eder. Urtinlerin kullanimi esnasinda insan bedenine zarar verebilecek herhangi
bir ylizey detay! olmayacak, 6zellikle direk temas halinde bulunulan kisimlar yuvariak

hat ve kivrimlardan meydana gelecektir.



Montaj; ankraj sistemi toprak seviyesinin en az 20-40 cm altina gelecek sekilde
min.45x45cm ebatlarinda gukur agilarak gémiilecek ve atilan beton tamamen
kuruduktan sonra, ankraj sistemine ana borularin altinda bulunan min.5 mm
kalinhdindaki flanslar yardimiyla montaji yapilacaktir. Zemin toprak ise, M10X35 mm
Civatalara fiberli somun ile sabitlenecektir. Zemin beton ise M10X110 gelik klipsli
dubel ile sabitlenecektir.

Teknik sartnamede belirtimeyen élcilerde TS EN STANDARTLARI referans alinir.
Muayene ve kabul iglemleri Mal Alimi Muayene ve Kabul Yénetmeligi esaslarina gére

yapilacaktir.
TASIYICI KONSTRUKSIYON

114 mm. ¢apinda, 2,5mm et kalinhiginda borudan olusturulacaktir. Bu borularin Ust
kisimlari icerisine su, nem ve yabanci madde girmesini engellemek amaciyla
enjeksiyon yéntemi ile sekillendirilmis yarim kiire seklinde minimum iki adet aliminyum
percin ile sabitlenmig plastik tapalarla kapatilacaktir. Tasiyici konstriksiyonu olusturan
borularin alt kisimlari minimum 150x150x5 mm ebadinda sac flans ile kaynak yéntemi
ile birlestirilecektir.

ELEKTROSTATIK BOYA

imalati tamamlanan tim metal aksam, 6nce 10 dakika sire ile 70 °C'de %5
konsantrasyonlu ya§ alma banyosunda bekletilerek durulanmalidir. Durulamadan
sonra fosfat kaplama yapma ézelligine sahip ézel alasimli deterjanli hiilasa ile yikanan
metaller kumlama iglemine tabi tutulduktan sonra polyester esasli toz boya kaplama

islemi gerceklestirilerek 200 °C firin iginde, 20 dakika stireyle firinlanmalidir.
POLIETILEN URUNLER

Kaydirak, merdiven, korkuluk, bariyer, cati, aksesuar vs. tretiminde kullanilacak
hammadde, Algak Yogunluklu Lineer Polietilen (LLDPE-Lineer Low Density
Polyethylene) dir. Polietilen hammadde igerisinde kullanilan masterbach boyalarda
cinko bulunmamali ve 1sik hassasiyeti 7- 8 skalalari arasinda olmalidir. Uriin et kalinhgi
malzemenin basinca ve siirtinmeye maruz kalan noktalarinda minimum 5-6 mm,
herhangi bir basinca maruz kalmayan bariyer ve gélgelik amacli trinlerde minimum

3-4 mm olmalidir.

KELEPCELER
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Korkuluk kelepgeleri enjeksiyon ydntemi ile yapilmis polyemid esasli malzemelerden
olusacaktir. Enjeksiyon yontemi ile yapiimis polyemid esasli baglanti malzemelerinin
renklendirmesinde kullanilan boya maddeleri cocuk saglina uygun gida tziklerine
uyacaktir. 114 mm capinda taglyici konstrilksiyonu birbirlerine 90 derece baglamak
amaci ile kullanilan kirig baglanti malzemesi idarenin onay verdigi kelepgelerle ve
galvanize edilmig civata ve somunlar vasitasi ile baglanacaktir. Tasiyici platform ve
korkuluk kelepceleri tagiyici konstrilksiyonu olusturan 114 mm c¢apindaki borulari tam
daire olacak sekilde sarmalidir. Sistemde kullanilan tim civata ve somunlarin
cikintilari maksimum 3 mm olacaktir. Plastik kelepgeler iizerinde firmanin kendi

logosunu ve ismini tagsimak zorundadir.

POLIETILEN KAYDIRAKLAR

Kaydirak ¢ikis yeri alin radis min. 50mm capinda kavis olusturmalidir. Kaydiragin
yatayla yaptigi agi higbir noktada 60°ve ortalamada 40°gegmeyecektir. Kaydirak yan
koruma yuksekligi 20 cm’den diistk olmayacaktir. Kaydiraklarda kayilan yerin genisligi
950mm den buyiik veya 700mm den klgik olmalidir. Kaydiraklar su tutmayacak ve su

birikintileri olugturmayacak sekilde tasarlanmis olacaktir.

BAGLANTI ELEMANLARI

@%: Tasiyici kelepgeler enjeksiyon yéntemi ile yapilmis

B
= @\@ elyafll polyemid (naylon 66) esasli veya direkt
C ‘ \E E platformun tasiyici sisteme baglanmasi yontemleriyle
yapllabilir. Tum baglanti elemanlari de monte ve

sokulebilir olmalidir.

Bariyer kelepceleri enjeksiyon yontemi ile yapilmis polyemid esasli olmalidir. Kiris
Baglantilari; enjeksiyon yéntemi ile yapiimig polyemid ‘esasli olmalidir. 27 mm Capli
borulara uygun olmalidir. Komando halkalari; enjeksiyon yéntemi ile yapilmis polyemid
esasli olmalidir. Kelepgelerde kullanilan tim somun, civata ve pullar min.M8 somun ve

M8 civata diizenine gére olmalidir.

BAGLANTI PARCALARI

Dtz tanel dirsek ve kivnimli tinel inisi gibi pargalardir. Oyun grubunun cinsine gore
kUreler veya platformlar arasindaki irtibat bu pargalar kullanilarak saglanmaldir.
Pargalarin kire veya platforma baglantisi min.5 cm genisligindeki flanslar sayesinde,
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kaliteli galvaniz kapli civatalar kullanilarak yapilmalidir. Bitin baglanti elemanlar lineer
polietilenden imal edilmelidir.

CIVATA, SOMUN VE PULLAR

Sistemde kullanilan bu tur civata, pul ve somunlar

dacromet kaplamali olmalidir ve Kkesinlikle

maksimum 3mm’den fazla keskin kése gikintisi

olmamalidir. Tum somunlar fiberli olmalidir. Bu sayede titresim nedeniyle somunlarin
gevseyerek dusmesi sorunu ortadan kalkmis olacaktir. Elektro galvanizli civatalar
sadece plastik kapaklarla kapatilan yerlerde kullanilmalidir. Acikta kalan yerlerdeki

Civata ve somunlarin tamami dacromet kaplamali olmalidir.

ANKRAJLAR

Kare ve altigen oyuncak kulelerinin ankrajlari tek parca olarak imal edilecektir. Her bir
ankraj borusu lokal olarak, ankraj kesit resminde goraldugu gibi betonlanacaktir. Ankraj
boylari min. 250mm olacaktir ve atilacak beton ¢api min. 500mm olmalidir. Ankraj beton
kesiti resimdeki gibi olacaktir. Ust taraf daha dar ve 45derece aci ile 500mm c¢apa
ulasacaktir. Agili yuzeylerin diger yuzeylerle kesigtigi noktalar cap 100mm. radisii
olmalidir. Zemin toprak ise, M10X35 mm civatalara fiberli somun ile sabitlenecektir.
Zemin beton ise M10X110 gelik klipsli diibel ile sabitienecektir. Zemin beton ise boru
ankraj kapag takilacaktir.

SPIRAL UZATMALI PLATFORM
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Spiral uzatmali platformlar, min. 20x30x1,5 mm. kutu profillerden yapilan karkas
Uzerine,2mm et kalinhiginda sacin sik puntolarla tutturulmasindan olusturulacak
platformun &lctleri min.115x175 cm. olacaktir. Platformun baglanti delikleri énceden
aclimig olacaktir. Bu platformun Ust yuzeyi, -60 +5 share A sertlikte,1 gricm3
yogunlukta, en az kgf/cm2 kopma mukavemetinde, %650-700 kopma uzamasinda ve
100 m3 (max) aginma 6&zelligine sahip antistatik malzeme karigimli sicak daldirma
yontemiyle pvc (Plastisol) kaplama yapilacaktir. Platform tizerinde olmasi gereken tim
delikler 6nceden acilmig max. 8 mm olmall ve montaj sirasinda delikler ile ilgili olarak
herhangi bir iglem yapilmamalidir. Ayrica delik delinerek malzeme deforme
edilmemelidir. Pvc kalinligi her noktada minimum 1mm olacaktir. Bu platformlar, tasiyici
konstriiksiyonda mevcut (imalat agsamasinda tutturulmus) bulunan 6zel kesim flanglar
Uzerine galvanizli civata ve somunlar vasitasiyla sikigtirilarak baglanacaktir. Olgiiler %5

+ toleranshidir.

H:150 CM METAL KORKULUKLU MERDIVEN

875

1500

Merdivenler zeminden platforma 150 cm kot farkina erisebilecek sekilde imal edilecekiir.
Basamaklar 2mm et kalinliginda dkp sacdan imal edilecektir. Merdiven Basamak
ylksekligi min.17 cm, basamak genisligi min.19 ¢cm. Merdiven genisligi min. 64 cm
olmalidir. Merdivenlerin tamami kapali olacak sekilde tasarlanmis ve tek parca halinde
imal edilmis olmalidir. Merdiven tizerinde olmasi gereken tim delikler énceden acilmis
max. 8 mm c¢ap olmali ve montaj sirasinda delikler ile ilgili olarak herhangi bir islem

yapilmamalidir. Ayrica delik delinerek malzeme deforme edilmemelidir. Merdiven
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basamaklari karnigimli —60 15 share A sertlikte,1 gr/cm3 yogunlukta, en az kgf/cm?2
kopma mukavemetinde, %650-700 kopma uzamasinda ve 100 m3 (max.) asinma
ozelligine sahip anti statik malzeme karisimli sicak daldirma yOontemiyle pvc (plastisol)
kaplama yapilacaktir. Pvc kalinli§i her noktada minimum 1mm olacaktir. Merdiven
korkulugunun kenarlari minimum 27x2 mm borudan, parmakliklar minimum 21x2 mm
borudan olacaktir. Zeminden platforma cikan merdiven korkulugundaki parmaklik
aralan maksimum 85 mm olacaktir. Merdiven korkuluklari kumlama isleminden sonra
polyester esasli elektro statik toz boya ile boyanacaktir. Merdivenin platforma baglantisi
gizli civata yéntemi ile yapilacaktir, baglanti civatalarn kesinlikle gérinmeyecektir.
Olgiiler %5 + toleranshidir.

EKO CATI

|

Eko Cati, kare platforma uygun min. 14 kg agiriginda, tek parca olarak teknik cizime
uygun dlgllerde, kendinden renkli polietilen hammaddeden rotasyon teknolojisiyle imal
edilecektir. Uretiminde kullanilacak hammadde, Algak Yogunlukiu Lineer Polietilen
(LLDPE-Lineer Low Density Polyethylene) dir. Renklendirmede kullanilan boya
maddeleri gocuk sagligina uygun nitelikte olacaktir. TS EN 1176-1 geredi platform
Uzerinden 6lcim yapildiginda platform ve gati arasindaki yiikseklik en az 1800 mm
olacaktir. Gatinin baglantisi, sistemin tagiyici borularini olusturan @114mm capindaki

borulara dogrudan baglanacak sekilde olmalidir. Olgtiler %5 + toleranslidir.
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H:150 CM SPIRAL KAYDIRAK

_ 1145 _

1800
1500

150 cm yuksekligindeki platforma baglanan spiral kaydiraklar gikis kismi girig kisminin
90° sol tarafina gelecek sekilde tasarlanacaktir. 150 cm yUksekligindeki platforma
baglanan spiral kaydiraklar TS EN 1176-1 standartlarina uygun, min. 45 kg agiriginda
kendinden renkli polietiilen hammaddeden rotasyon teknolojisiyle imal edilecektir.
Uretiminde kullanilacak hammadde, Alcak Yogunluklu Lineer Polietilen (LLDPE-Lineer
Low Density Polyethylene) dir. Renklendirmede kullanilan boya maddeleri gocuk
saglidgina uygun nitelikte olacaktir. Cikis kismi girig kisminin 90° sol tarafina gelecek
sekilde tasarlanacaktir. Kaydiragin, giris bslumu yan kisimlarinin (derinligi) yuksekligi
en az 20 cm olacaktir. Kaydiragin kayma béluminiin geniglidi en az 50 cm olacaktir.
Spiral kaydiraklarda kayma hizini kesecek bir cikis bdlimi (yavaslama diizlemi)
bulunacak ve kayilan bslimiin boyu gikis bélimunin uzunludu en az 50 cm, edimi en
fazla 10° cikis radisii 50 mm olacaktir. Kaydiragin ¢ikis bélimi ankraj ile zemine
gomulerek betonlanacaktir. Spiral kaydiraklarin orta kisminda bulunan béliime 89x2
mm boru takilarak zemine sabitlenecektir. Olgliler %5 + toleranslidir.

H:150 CM BAGLI KAYDIRAK

!
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150 cm. yuksekligindeki platforma baglanan diz kaydiraklarda, kayma bdliminin

yatayla yapti§ e§im agisi kaydiragin boy eksenine gére Olcim yapildiginda en fazla 40°
olacak sekilde TS EN 1176-1 standartlarina uygun, min. 35 kg agirhginda kendinden
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renkli polietilen hammaddeden rotasyon teknolojisiyle imal edilecektir. Uretiminde
kullanilacak hammadde, Algak Yogunluklu Lineer Polietilen (LLDPE-Lineer Low Density
Polyethylene) dir. Renklendirmede kullanilan boya maddeleri gocuk sagligina uygun
nitelikte olacaktir. Kaydiragin, giris bélumii yan kisimlarinin yUkseklidi en az 20 cm
olacaktir. Kaydiragin kayma bélimiiniin genisligi en az 40 cm olacaktir. Kaydiragin cikis
b&lumii en az 50 cm olacak ve ankraj ile zemine gémilerek betonlanacaktir. Olgiiler %5

+ toleranslidir.

METAL VE POLIETILEN SPiRAL KAYDIRAK KORKULUGU

735
s

190

Kaydirak korkulugu, cocuklarin platform tzerinden kaydiraklara guvenli bir sekilde
gecmelerine yardimei olmalarini saglamaktadir. Spiral kaydirak korkulugu 60*60 uygun
sicak daldirma y6ntemiyle pvc (plastisol) kaplama yapilan platforma ve teknik élgilere
uygun olarak metal ve polietilen sapkadan olusacaktir. Metal Ana kisimlar 27 mm
¢apinda 2 mm et kaliniginda ve korkuluk kisimlari min. 21 mm capinda 2 mm et
kalinliginda ve TS EN 1176-1 Standardinda belirtilen giivenlik kurallarina uygun olarak
imal edilecektir. Metal aksam, imalattan sonra elektrostatik toz boyanin ylizeyine daha
lyi tutunmasini saglamak amaci ile kumlanacaktir. Spiral kaydirak sapkasi, rotasyon
yontemi ile imal edilmis min. 4 kg agirliginda kendinden renkli polietien hammaddeden
uretilecektir. Uretiminde kullanilacak hammadde, Alcak Yogunluklu Lineer Polietilen
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(LLDPE-Lineer Low Density Polyethylene) dir. Renklendirmesinde kullanilan boya
maddeleri cocuk saglina uygun gida tuziklerine uyacaktir. Olgliler %5 + toleransiidir.

PLATFORM PANOSU

1080

Platform panolari, Kullanicinin Platform tizerinde guvenli gekilde oynamasini saglayan
oyun grubu elemanlaridir. Panolar, tek pargadan cocuk zevkine uygun motiflerle
tasarlanmig min. 7 kg agirliginda, teknik gizime uygun O&lcllerde, kendinden renkli
polietilen hammaddeden, rotasyon teknolojisiyle imal edilecektir. Renklendirmesinde
kullanilan boya maddeleri cocuk saglina uygun gida tuziklerine uyacaktir. Uretiminde
kullanilacak hammadde, Algak Yogunluklu Lineer Polietilen (LLDPE-Lineer Low Density
Polyethylene) dir. Polietilen korkulular, Gstten 27mm. ¢apinda 2mm. et kalinliinda,
galvanizli boru ve enjeksiyon yéntemi ile yapilmig firma logolu polyemid esash kelepge
yardimi ile alttan ise platforma civata yardimiyla baglanarak ana konstrilksiyona
sabitlenecektir. Olgiiler %5 + toleranslidir.

KAYDIRAK KORKULUGU

Kaydirak korkulugu, cocuklarin platform tzerinden kaydiraklara glvenli bir sekilde
gecmelerine yardimci olmalarini saglamaktadir. TS EN 1176-1 Standardina uygun
olacaktir. Girigler, tek pargadan gocuk zevkine uygun motiflerle tasarlanmis min. 7 kg
agirhginda, teknik cizime uygun élglilerde, kendinden renkli polietilien hammaddeden,
rotasyon teknolojisiyle imal edilecektir. Renklendirmesinde kullanilan boya maddeleri
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¢ocuk sagdlina uygun gida tuziklerine uyacaktir. Uretiminde kullanilacak hammadde,
Algak Yogunluklu Lineer Polietilen (LLDPE-Lineer Low Density Polyethylene) dir.
Polietilen korkulular, tstten 27mm. gapinda 2mm. et kalinliginda, galvanizli boru ve
enjeksiyon yéntemi ile yapiimis firma logolu polyemid esasli kelepce yardimi ile alttan
ise platforma civata yardimiyla baglanarak ana konstrilksiyona sabitlenecektir. Olguler

%5 + toleranshidir.

OYUN GRUBUNA BAGLI iKiLi SALINCAK

2730

Salincak borusu 114 mm ¢apinda ve en az 2,5 mm et kalinhgindaki teknik cizimde yazili olan
Olgiilerde imal edilecektir. Borularin boyu ekleme, kaynak vb. islem ile uzatilmis olmamalidir,
acik kisimlari, su ve nemden kaynaklanabilecek paslanmayi Onlemek amaciyla,
detaylandirilmis yarim kiire formunda, enjeksiyon kaliplarla sekillendirilmis, kendinden renkli
tapa ile kapatilacaktir. Imalati tamamlanan tiim metal aksam, &nce 10 dakika siire ile 70 °C ‘de
%5 konsantrasyonlu yag alma banyosunda bekletilerek durulanmalidir. Durulamadan sonra
fosfat kaplama yapma ozelligine sahip &zel alasimh deterjanl hiilasa ile yikanan metaller
kumlama islemine tabi tutulduktan sonra polyester esash toz boya kaplama islemi
gergeklestirilerek 200 °C firn iginde, 20 dakika siireyle firinlanmalidir.
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Salincak montaj1 i¢in, 172*64*5mm baglant: saci, 114*2,5 mm iist tagiyic1 borularda bulunan
uygun araliklarla agilmis sac baglant: yerlerine gegirilecektir. Zincirlerin baglantisi igin sfero
dokiim baglanti aparati kullanilacaktir. Salincak borulari 114*2.5 olarak min. 265 cm
yliksekliginde, min. 150 cm genisliginde boru lazer teknigi ile kesilip demonte olacak sekilde
tiretilecektir. Montaj1 icin 260*170*5 mm ebatlarinda sac, kurt agz1 kelepge sistemi ile M10
civata ve percin ile birlestirilecektir. Bir tarafta yumurta figlir bir tarafta su girmemesi igin

yarim kiire olan boru tapa ile kapatilacaktir.




Salincak sepeti min. teknik gizime uygun 6lciilerde, Salincak sepeti min. 3kg korumasi
min.500 gr, agirhiginda, kendinden renkli polietilen hammaddeden, rotasyon teknolojisiyle imal
edilecektir. Renklendirmesinde kullanilan boya maddeleri gocuk saglina uygun gida
tiiziiklerine uyacaktir. Uretiminde kullanilacak hammadde, Algak Yogunluklu Lineer Polietilen
(LLDPE-Lineer Low Density Polyethylene) dir. Salincak sepetinin &n kisminda darbelere kars:
korumak i¢in kauguk tampon kullanilmaldir. Salincak koltugunun alt1 ile koruyucu yiizey
arasindaki mesafe min. 45cm +/-10cm olmalidir. Plastik tabalar (1’1 ve sepetin altinda
aginmay1 engellemek i¢in 2 adet pvc kapl galvanizli metal koruma olacaktir. Salincak

koltugunun alt1 ile koruyucu yiizey arasindaki mesafe min. 45cm +/-10cm olacaktir.,

Zincirler, Parmak sikismasina yol agmayacak sekilde 6 mm. Kalibre sicak daldirma galvanizli
zineir olacaktir. Yukaridan tek sira inip, asagda ¢ift sira olarak salincak sepetine baglanacaktir.
Koltuk ile birlesen V tipi zincirler ana zincir gdvdesine uygun 2 par¢adan olusan birbirine 6zel
yuvalarla gegen galvaniz kapl allen gektirme baglanti aparati ile birlestirilecektir. Hareket,

polyemid mafsal kapak tizerinden saglanacaktir.

Polietilen figiirler, oyun grubunun konseptine uygun 114mm. kule borusuna dogrudan
baglanacak sekilde tasarlanarak, kendinden renkli polietilen hammaddeden rotasyon
teknolojisiyle imal edilecektir. Figiirler, min. @ 114 mm. profil boruya 7 cm. gecirilerek civata
ve somun baglantis: ile sabitlenecek, platform iizerinden veya ayakta durma seviyesinden
yiiksekte olacak sekilde montaji yapilacaktir.

Olgiiler %5 = toleranslidir.
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3.GRUP IHALE(5 ADET)

MiNi OYUN GRUBU

OYUN GRUBU ALANI :7300 mm x 4420 mm

GUVENLIK ALANI : 11290 mm x 8420 mm

TEPE YUKSEKLIK : 3310 mm




SETi MEYDANA GETIREN PARCALAR

H:100 CM KULE 1TK
KARE PLATFORM 1AD
H:100 CM Z. K. METAL MERDIVEN 1TK
EKO CATI 1 AD
GRUBA BAGLI IKiLI SALINCAK 1TK
H:100 CM DUZ KAYDIRAK 1 AD
DUZ KAYDIRAK GIRISI 1 AD
H:100 CM TUP KAYDIRAK 1 AD
PLATFORM PANO 1AD
FIGUR 1 AD

GENEL OZELLIKLERI:

Cocuk oyun gruplari malzeme listelerine uygun olarak imal edilmig olacaktir. Seti

meydana getiren tim aletlerin her biri nakliye esnasinda yipranmayi engelleyecek

sekilde ambalajlanmig olacaktir.

Teknik sartnamesinde verilen sekil, resim ve ¢izimler érnektir ve minimum degerleri

ifade eder. Urtinlerin kullanimi esnasinda insan bedenine zarar verebilecek herhangi

bir ylzey detay! olmayacak, 6zellikle direk temas halinde bulunulan kisimiar yuvarlak

hat ve kivrimlardan meydana gelecektir.

Montaj; ankraj sistemi toprak seviyesinin en az 20-40 cm altina gelecek sekilde

min.45x45cm ebatlarinda cukur agilarak gomiulecek ve atilan beton tamamen

kuruduktan sonra, ankraj sistemine ana borularin altinda bulunan min.5 mm



kalinligindaki flanglar yardimiyla montaji yapilacaktir. Zemin toprak ise, M10X35 mm
civatalara fiberli somun ile sabitlenecektir. Zemin beton ise M10X110 celik Klipsli
dibel ile sabitlenecektir.

Teknik sartnamede belirtimeyen &lcillerde TS EN STANDARTLARI referans alinir.
Muayene ve kabul igslemleri Mal Alimi Muayene ve Kabul Yonetmeligi esaslarina gére

yapilacaktir.
TASIYIC| KONSTRUKSIYON

114 mm. ¢capinda, 2,5mm et kalinlijinda borudan olusturulacaktir. 2500 mm ve daha
blytik uzunluktaki yatay ve dikey borular, birbirlerine dik agi olusturacak sekilde &zel
gecme sistemi ile kaynak yapilarak baglanacaktir. Bu borularin tist kisimlari icerisine
Su, nem ve yabanci madde girmesini engellemek amaciyla enjeksiyon yéntemi ile
sekillendirilmig yarim kiire seklinde minimum iki adet altiminyum percin ile sabitlenmig
plastik tapalarla kapatilacaktir. Tasiyici konstrilksiyonu olusturan borularin alt kisimlari
minimum 150x150x5 mm ebadinda sac flans ile kaynak ysntemi ile birlestirilecektir.

ELEKTROSTATIK BOYA

Imalati tamamlanan tim metal aksam, 6nce 10 dakika sire ile 70 °C'de %5
konsantrasyonlu ya§ alma banyosunda bekletilerek durulanmalidir. Durulamadan
sonra fosfat kaplama yapma 6zelligine sahip 6zel alagimli deterjanli hiilasa ile yikanan
metaller kumlama iglemine tabi tutulduktan sonra polyester esasli toz boya kaplama

islemi gerceklestirilerek 200 °C firin icinde, 20 dakika sureyle finnlanmalidir.
POLIETILEN URUNLER

Kaydirak, merdiven, korkuluk, bariyer, catl, aksesuar vs. Uretiminde kullanilacak
hammadde, Algak Yogunlukiu Lineer Polietilen (LLDPE-Lineer Low Density
Polyethylene) dir. Polietilen hammadde igerisinde kullanilan masterbach boyalarda
¢inko bulunmamali ve i1gik hassasiyeti 7- 8 skalalar arasinda olmalidir. Uriin et kalinhigi
malzemenin basinca ve sirtiinmeye maruz kalan noktalarinda minimum 5-6 mm,
herhangi bir basinca maruz kalmayan bariyer ve gélgelik amagli iiriinlerde minimum

3-4 mm olmalidir.
KELEPCELER

Korkuluk kelepgeleri enjeksiyon yéntemi ile yapilmis polyemid esasli malzemelerden

olusacaktir. Enjeksiyon yéntemi ile yapilmis polyemid esasli baglanti malzemelerinin
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renklendirmesinde kullanilan boya maddeleri ¢ocuk saglina uygun gida tiiziiklerine
uyacaktir. 114 mm capinda tasiyici konstritksiyonu birbirlerine 90 derece baglamak
amaci ile kullanilan kirig baglanti malzemesi idarenin onay verdigi kelepcgelerle ve
galvanize edilmis civata ve somunlar vasitasi ile bagdlanacaktir. Tasiyici platform ve
korkuluk kelepceleri tasiyici konstriiksiyonu olusturan 114 mm g¢apindaki borulari tam
daire olacak sekilde sarmalidir. Sistemde kullanilan tim civata ve somunlarin
cikintilarr maksimum 3 mm olacaktir. Plastik kelepceler lzerinde firmanin kendi

logosunu ve ismini tagimak zorundadir.

POLIETILEN KAYDIRAKLAR

Kaydirak cikis yeri alin radiis min. 50mm capinda kavis olusturmalidir. Kaydiragin
yatayla yapti§i agi hicbir noktada 60°ve ortalamada 40°gegmeyecektir. Kaydirak yan
koruma yiiksekligi 20 cm’den dusiik olmayacaktir. Kaydiraklarda kayilan yerin genigligi
950mm den biyiik veya 700mm den kgiik olmalidir. Kaydiraklar su tutmayacak ve su
birikintileri olusturmayacak sekilde tasarlanmig olacaktir. Kaydiraklarda giris yerinde
600mm ile 900 mm arasinda tutma cubugu (kaydirak giris korkulugu) saglanmalidir.
Kaydiragin zemine montaji; minimum 32mmx2,5 boru ve 40x20x2mm profilden olusan

ankraj ile zemine sabitlenecektir.

BAGLANTI ELEMANLARI

;«E%;}p Tagiyici kelepceler enjeksiyon yontemi ile yapilmig

sokulebilir olmalidir.

elyafli polyemid (naylon 66) esasli veya direkt

platformun tasiyici sisteme baglanmasi ybntemleriyle

yapilabilir. Tum baglanti elemanlari de monte ve

Bariyer kelepgeleri enjeksiyon yontemi ile yapilmis polyemid esasli olmalidir. Kirig
Baglantilari; enjeksiyon yéntemi ile yapilmis polyemid esasli olmalidir. 27 mm Gapli
borulara uygun olmalidir. Komando halkalari: enjeksiyon yéntemi ile yapilmis polyemid
esasli olmalidir. Kelepgelerde kullanilan tiim somun, civata ve pullar min.M8 somun ve
M8 civata duzenine gére olmalidir.

BAGLANT!I PARCALARI

Dz tanel dirsek ve kiviimli tiinel inisi gibi parcalardir. Oyun grubunun cinsine gére
kureler veya platformlar arasindaki irtibat bu pargalar kullanilarak saglanmalidir.
Pargalarin kire veya platforma baglantisi min.5 cm geniglidindeki flanglar sayesinde,

s
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kaliteli galvaniz kapli civatalar kullanilarak yapiimalidir. Biitiin baglanti elemanlari lineer
polietilenden imal edilmelidir.

CIVATA, SOMUN VE PULLAR

Sistemde kullanilan bu tur civata, pul ve somunlar

dacromet kaplamali olmalidir ve kesinlikle

maksimum 3mm’'den fazla keskin kése cikintisi

olmamalidir. Tim somunlar fiberli olmalidir. Bu sayede titregim nedeniyle somunlarin
gevseyerek dismesi sorunu ortadan kalkmis olacaktir. Elektro galvanizli civatalari
sadece plastik kapaklarla kapatilan yerlerde kullaniimalidir, Acikta kalan yerlerdeki

civata ve somunlarin tamami dacromet kaplamali olmalidir.

ANKRAJLAR

MEITAL GYUH GRLSLARISLN AN YERLEBMN

200mm 200 mm

Kare ve altigen oyuncak kulelerinin ankrajlari tek parga olarak imal edilecektir. Her bir
ankraj borusu lokal olarak, ankraj kesit resminde géruldugi gibi betonlanacaktir. Ankraj
boylari min. 250 mm olacaktir ve atilacak beton ¢api min. 500mm olmalidir. Ankraj
beton kesiti resimdeki gibi olacaktir. Ust taraf daha dar ve 45derece acl ile 500mm capa
ulagacaktir. Acili yuzeylerin diger yizeylerle kesistigi noktalar cap 100mm. radisi
olmalidir. Zemin toprak ise, M10X35 mm civatalara fiberli somun ile sabitlenecektir.
Zemin beton ise M10X110 gelik klipsli diibel ile sabitlenecektir. Zemin beton ise boru

ankraj kapagi takilacaktir.

KARE PLATFORM




Kare platform min.20x30x1,5 mm. kutu profillerden yapilan karkas Uzerine, 2mm et
kalinhiginda sacin sik puntolarla tutturulmasindan olusturulacak platformun &lcileri
115*115 cm. olacaktir. Platformun baglanti delikleri énceden agiimig olacaktir. Bu
platformun Ust ylizeyi, -60 +5 share A sertlikte,1 gr/cm3 yogunlukta, en az kgf/cm2
kopma mukavemetinde, %650-700 kopma uzamasinda ve 100 m3 (max) asinma
6zelligine sahip anti statik malzeme karisimli sicak daldirma yontemiyle pvc (Plastisol)
kaplama yapilacaktir. Platform tizerinde olmasi gereken tim delikler 6nceden aclimis
max. 8 mm olmali ve montaj sirasinda delikler ile ilgili olarak herhangi bir islem
yapiimamalidir. Ayrica delik delinerek malzeme deforme edilmemelidir. Pvc kalinhgi
her noktada minimum 1mm olacaktir. Bu platformlar, tasiyici konstrilksiyonda mevcut
(imalat asamasinda tutturulmus) bulunan ézel kesim flanslar iizerine galvanizli civata ve

somunlar vasitasiyla sikistirilarak baglanacaktir. %10 + él¢ii toleransiidir.

H:100 CM ZEMINDEN KULEYE MERDIVEN

DETAY &

Zeminden platforma merdivenler 100 cm kot farkina erisebilecek sekilde imal edilecektir.
Basamaklar 2mm et kalinliginda dkp sacdan imal edilecektir. Merdiven Basamak
yuksekligi min.17 cm, basamak genisligi min.19 cm. Merdiven genigligi min. 64 cm
olmalidir. Merdivenlerin tamami kapali olacak sekilde tasarlanmis ve tek parga halinde
imal edilmig olmalidir. Merdiven tizerinde olmasi gereken tiim delikler 6nceden aclimis
max. 8 mm ¢ap olmali ve montaj sirasinda delikler ile ilgili olarak herhangi bir islem
yapiimamalidir. Ayrica delik delinerek malzeme deforme edilmemelidir. Merdiven
basamaklan karigimli —60 +5 share A sertlikte,1 gr/cm3 yogunlukta, en az kgf/cm2
kopma mukavemetinde, %650-700 kopma uzamasinda ve 100 m3 (max.) asinma
o6zelligine sahip anti statik malzeme karisimli sicak daldirma yontemiyle pvc (Plastisol)
kaplama yapilacaktir. Pvc kalinligi her noktada minimum 1mm olacaktir. Merdiven
korkulugunun kenarlari minimum 27x2 mm borudan, parmakliklar minimum 21x2 mm
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borudan olacaktir. Zeminden platforma cikan merdiven korkulugundaki parmaklik
aralari maksimum 85 mm olacaktir. Merdiven korkuluklari kumlama isleminden sonra
polyester esasli elektro statik toz boya ile boyanacaktir. Merdivenin platforma baglantisi
gizli civata yéntemi ile yapilacaktir, baglanti civatalar kesinlikle goériinmeyecektir,

merdivene civata ile baglanti saglanmayacaktir. Olgiler %10 + toleranslidir.

EKO CATI

O
O

Eko Cati, kare platforma uygun min. 14 kg ag'lrllgmda, tek parca olarak teknik gizime
uygun Olgllerde, kendinden renkli polietilen hammaddeden rotasyon teknolojisiyle imal
edilecektir. Uretiminde kullanilacak hammadde, Alcak Yogunluklu Lineer Polietilen
(LLDPE-Lineer Low Density Polyethylene) dir. Renklendirmede kullanilan boya
maddeleri ¢cocuk sagligina uygun nitelikte olacaktir. TS EN 1176-1 geredi platform
Uzerinden &lgim yapildiginda platform ve gati arasindaki ylUkseklik en az 1800 mm
olacaktir. Gatinin baglantisi, sistemin tasiyici borularini olusturan @114mm capindaki
borulara dogrudan baglanacak sekilde olmalidir. Olgliler %10 + toleransiidir.

H:100 CM DUZ KAYDIRAK
2220 DT

100 cm. yiksekligindeki platforma baglanan bagli kaydiraklarda, kayma baliminiin
yatayla yaptig1 egim agisi kaydiragin boy eksenine gére Slciim yapildiginda en fazla 40°
olacak sekilde TS EN 1176-1 standardina uygun, min. 25 kg agirliginda kendinden renkli
polietilen hammaddeden rotasyon teknolojisiyle imal edilecektir. Uretiminde kullanilacak
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hammadde, Algak Yogunluklu Lineer Polietilen (LLDPE-Lineer Low Density
Polyethylene) dir. Renklendirmede kullanilan boya maddeleri ¢ocuk sagligina uygun
nitelikte olacaktir. Kaydiragin, giris bélimé yan kisimlarinin ylUksekligi en az 20 cm
olacaktir. Kaydiragin kayma bélimunin genisligi en az 40 cm olacaktir. Kaydiragdin ¢ikis
boluml en az 50 cm olacak ve ankraj ile zemine gémiilerek betonlanacaktir. Olgiiler

%10 + toleranslidir.

H:100 CM TUP KAYDIRAK

2160

i

Tup kaydirak 1 adet 35° tiip,1 adet 107 cm tip ve 1 adet tip kaydirak cikisindan
olusacaktir. Tunel kaydirak malzemeleri, teknik ¢izim O&lgllerine uygun olarak,
kendinden desenli ve TS EN 71-3 standardina uygun iiretilmelidir. Cift cidarli kendinden
renkli olmalidir. Renklendirmede kullanilan boya maddeleri cocuk sagligina ve gida
tuzigune uygun olacaktir. Urlinlerin kullammi esnasinda insan bedenine zarar
verebilecek herhangi bir yuzey detayr olmayacak, o6zellikle direk temas halinde
bulunulan kisimlar yuvariak hat ve kivrimlardan meydana gelecektir. Seti meydana
getiren tim aletlerin her biri nakliye esnasinda yipranmayi engelleyecek §ekildé
ambalajlanmig olacaktir. Uretiminde kullanilacak hammadde, Algak Yoguniuklu Lineer
Polietilen (LLDPE-Lineer Low Density Polyethylene) dir. Tinel kaydirak panosu,
direklere ve platforma @27 mm galvaniz borularla ve firma logolu polyemid kelepge
sistemi ile tagiyici borulara baglanarak sabitlenecektir. Kayma ylizeyine dik olarak dlgme
yapildiginda tiip kaydiraklarin kapal balamlerin ic yuksekligi ve ic genisligi min. 750
mm ¢apinda olmalidir. Kaydirak ¢ikis bélimtnden zemine galvanizli civata ve dibeller
ile sabitlenecektir. Tup kaydirak pargalari, birbirlerine galvanizli civata ile baglanarak tip
kaydiragin butinlugunt saglayacaktir. Civata, gortntiyl bozmamasi ve uzun émarli
olmasi igin 8 metrik civata gizleme ile gizlenecektir. Cocuk glvenligini saglamak icin
tinel kaydiraklar, destek borular kullanarak zemine sabitlenmelidir. Olciler %10 #

toleranslidir.
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PLATFORM PANOSU

Platform panolari, Kullanicinin Platform tizerinde guvenli sekilde oynamasini saglayan
oyun grubu elemanlaridir. Panolar, tek pargadan cocuk zevkine uygun motiflerle
tasarlanmis min. 7 kg agiriginda, teknik ¢izime uygun Slcllerde, kendinden renkli
polietilen hammaddeden, rotasyon teknolojisiyle imal edilecektir. Renklendirmesinde
kullanilan boya maddeleri cocuk saglina uygun gida tiiziklerine uyacaktir. Uretiminde
kullanilacak hammadde, Alcak Yogunluklu Lineer Polietilen (LLDPE-Lineer Low Density
Polyethylene) dir. Polietilen korkulular, tstten 27mm. ¢apinda 2mm. et kalinliginda,
galvanizli boru ve enjeksiyon yontemi ile yapilmig firma logolu polyemid esasli kelepge
yardimi ile alttan ise platforma civata yardimiyla badlanarak ana konstriiksiyona
sabitlenecektir. Olgiiler %10 + toleranslidir.

KAYDIRAK KORKULUGU
_ 370 _
L:J}‘ ﬁ:; :;

min.10 kg

Kaydirak korkulugu, cocuklarin platform tzerinden kaydiraklara givenli bir gekilde
gecmelerine yardimei olmalarini saglamaktadir. TS EN 1176-1 Standardina uygun
olacaktir. Girigler, tek pargadan cocuk zevkine uygun motiflerle tasarlanmis min. teknik
¢izime uygun &lgiilerde, kendinden renkli polietilen hammaddeden, rotasyon
teknolojisiyle imal edilecektir. Renklendirmesinde kullanilan boya maddeleri gocuk
saglina uygun gida tuziklerine uyacaktir. Uretiminde kullanilacak hammadde, Algak
Yogunluklu Lineer Polietilen (LLDPE-Lineer Low Density Polyethylene) dir. Polietilen
korkulular, Ustten 27mm. capinda 2mm. et kalinhginda, galvanizli boru ve enjeksiyon

yontemi ile yapilmis firma logolu polyemid esasli kelepce yardimi ile alttan ise platforma
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civata yardimiyla baglanarak ana konstriiksiyona sabitlenecektir. Olgiiler %10 %

toleranslidir.

OYUN GRUBUNA BAGLI IKIL[I SALINCAK

: —
i :
\ﬁ L@

Salincak borusu 114 mm ¢apinda ve en az 2,5 mm et kalinligindaki teknik cizimde yazili olan
6Igﬁ1erde imal edilecektir. Borularin boyu ekleme, kaynak vb. islem ile uzatilmig olmamalidir,
agikk kisimlari, su ve nemden kaynaklanabilecek paslanmay1 onlemek amaciyla,
detaylandirilmig yarim kiire formunda, enjeksiyon kaliplarla sekillendirilmis, kendinden renkli
tapa ile kapatilacaktir. Imalat: tamamlanan tiim metal aksam, 6nce 10 dakika siire ile 70 °C ‘de
%5 konsantrasyonlu yag alma banyosunda bekletilerek durulanmalidir. Durulamadan sonra
fosfat kaplama yapma ozelligine sahip 6zel alasimli deterjanh hiilasa ile yikanan metaller
kumlama islemine tabi tutulduktan sonra polyester esash toz boya kaplama islemi
gergeklestirilerek 200 °C firin iginde, 20 dakika siireyle firnlanmalidir.

Salincak montaj1 i¢in, 172*64*5mm baglant: saci, 114*2,5 mm tist tastyici borularda bulunan

uygun araliklarla agilmis sac baglant: yerlerine gecirilecektir. Zincirlerin baglantis1 i¢in sfero

dokiim baglant: aparat: kullamlacaktir. Salincak borulari 114*2,5 olarak min. 265 cm
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yiiksekliginde, min. 150 cm genisliginde boru lazer teknigi ile kesilip demonte olacak sekilde
tiretilecektir. Montaj1 icin 260*170*5 mm ebatlaninda sac, kurt agz: kelepce sistemi ile M10
civata ve pergin ile birlegtirilecektir. Bir tarafta yumurta figiir bir tarafta su girmemesi icin

yarim kiire olan boru tapa ile kapatilacaktir.

Salincak sepeti min. teknik ¢izime uygun olgiilerde, Salincak sepeti min. 3kg korumasi
min.500 gr, agirliginda, kendinden renkli polietilen hammaddeden, rotasyon teknolojisiyle imal

edilecektir. Renklendirmesinde kullamlan boya maddeleri cocuk saglina uygun gida
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tiiziiklerine uyacaktir. Uretiminde kullanilacak hammadde, Algak Yogunluklu Lineer Polietilen
(LLDPE-Lineer Low Density Polyethylene) dir. Salincak sepetinin &n kisminda darbelere kars1
korumak icin kauguk tampon kullanilmalidir. Salincak koltugunun alt: ile koruyucu yiizey
arasindaki mesafe min. 45cm +/-10cm olmalidir. Plastik tabalar (+)’l1 ve sepetin altinda
aginmay: engellemek icin 2 adet pve kapli galvanizli metal koruma olacaktir. Salincak

koltugunun alt: ile koruyucu yiizey arasindaki mesafe min. 45cm +/-10cm olacaktr.

Zincirler, Parmak sikismasina yol agmayacak gekilde 6 mm. Kalibre sicak daldirma galvanizli
zincir olacaktir. Yukaridan tek sira inip, agagida ¢ift sira olarak salincak sepetine baglanacaktir.
Koltuk ile birlesen V tipi zincirler ana zineir gdvdesine uygun 2 par¢adan olusan birbirine &zel
yuvalarla gecen galvaniz kapli allen cektirme baglanti aparat: ile birlestirilecektir. Hareket,

polyemid mafsal kapak iizerinden saglanacaktir.

Polietilen figiirler, oyun grubunun konseptine uygun 114mm. kule borusuna dogrudan
baglanacak sekilde tasarlanarak, kendinden renkli polietilen hammaddeden rotasyon
teknolojisiyle imal edilecektir. Figirler, min. @ 114 mm. profil boruya 7 cm. gegirilerek civata
ve somun baglantisi ile sabitlenecek, platform {izerinden veya ayakta durma seviyesinden
yuksekte olacak sekilde montaji yapilacaktr.

Olgiiler %10 = toleranslidir.



4.GRUP IHALE(1 ADET)

FiTNES PARK TEKNIiK SARTNAEST

7] i |

o Gl bimm
S J.§|_ S
Caa I

0522




DUSUK YUKSEKLIGI | 2640MM
TEPE YUKSEKLIGI 2640MM

OTURMA ALANI 4852x3301MM

GUVENLIK ALANI 7852x6301MM

KELEPCE SFERO DOKUM KELEPCE
KULLANICI SAYISI VE | yas KISI SAYISI
YAS +14 16
METAL AKSAMLAR CAP KALINLIGI
114 MM 2,5 MM
34 MM 2,5 MM
ANA TASIYICI OZELLIKLERIi

Ana tastyici, minimum 114 mm X 2,5 mm et kalinliginda metal borulardan olusur. el kavrama icin
tretilen borular 34x3 mm borulardir. Borular tek parca halinde ve kusursuz olmalidur. Yiizeyinde
dikis izleri olan borular imalatta kullanilmamalidir boru boyu ekleme, kaynak vb. iglem ile uzatilmis
olmamalidir. Tastyicilarin iist kisimlarindaki agik kisimlar, su ve nemden kaynaklanabilecek
paslanmay: &nlemek amaciyla, detaylandirilmis kare formunda, enjeksiyon kaliplarla
sekillendirilmis, firma logolu kendinden renkli plastik kapaklarla kapatilmaldir. Imalat: tamamlanan
114X2.5 ve 34x3 mm metal borular, kumlama islemine tabi tutulduktan sonra elektrostatik toz boya
ile boyanacaktir. Tastyict borularin alt ve iist kisimlarindaki acik kisimlari, su ve nemden
kaynaklanabilecek paslanmayr &nlemek amaciyla, detaylandirilmis, enjeksiyon kaltplarla
sekillendirilmis 114X2,5 borulara uygun plastik kapaklarla kapatilmalidir. Yukarida teknik &lgiilere
gore imal edilecektir. Mekik aleti 4 adet ahsap lata malzemeden olacaktir. Olgii tolerans = %10

olacaktir.

MEKIK ALETI
Mekik aleti 114*2,5 mm metal borular iizerine 4 adet ahgap lata kullanilacaktir. Ahsap latalar 5zel
yapip sfero dokiim kelepge ile 114*2,5 mm metal borular iizerine sabitlenerek montaj1 yapilacaktir.



SFERO DOKUM KELEPCE VE IC PLASTIK BAGLANTISI

Sfero dékiim kelepge iki parcadan olusmaktadir. Iki parcadan birlestirilen kelepge yerleri kalip iizerinde
orijinal gdbmme yatakli olacaktir, baglant: vidalari hicbir sekilde kelepgeden disariya tagmayacaktir. iki
yarim kelepgeyi birlestiren vidalar 8 Metrik imbus vidalar ile birlestirilecektir.

Uriinlerin (114x2,5 borularin) birbirine baglantilarini saglamak amaci ile sfero dkiim kelepce ile ve
borularin gizilmesini, kaymasin1 6nlemek amaci ile sfero dokiim kelepcenin igerisine &zel olarak
yerlestirilmis enjeksiyon preste basilmis plastik {irtin kullanilarak baglant: saglanmalidir. 114’liik Sfero
ddkiim kelepgenin baglanti ucunda 34x3 mm boru kullanilarak ve bu borunun tizerinde de enjeksiyon
preste basilmig plastik iiriin kullanilarak baglanti saglanmalidir. Yukarida teknik ¢izimde verilen
olglilere uygun (175x200x60) olarak imal edilecektir.

Sfero dokiim kelepgenin saginda ve solunda kelepge iizerinde etiketin 6l¢iisiinde, i¢ kisima gore kalip
tizerinde dnceden agilmis etiket yuvasi olacaktir. Ve bu yuvanin igerisine 25mm x 75 mm &lgiilerinde
Uretici firmanin logosunu tagiyan altiminyum etiket olacaktir. Bu etiketler 2 adet pergin ile

sabitlenecektir. Yapistirma kabul edilmeyecektir.
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4.GRUP iHALE(1 ADET)
FITNES PARK TEKNiK SARTNAMESI




DUSUK YUKSEKLIGI | 2640MM N
TEPE YUKSEKLIGI 2640MM
OTURMA ALANI 11507+ 578 MM
14507 7230x13578MM
KELEPCE SFERO DOKUM KELEPCE
KULLANICI SAYISI VE as KISI SAYISI
YAS +14 9
METAL AKSAMLAR CAP KALINLIGI
114 MM 2,5 MM
34 MM 2,5 MM
ANA TASIYICI OZELLIKLERI

Ana tastyici, minimum 114 mm X 2,5 mm et kalinliginda dikey metal borulardan
olusur. Yatay borular, elin rahat kavramasi icin 34x3 mm boru kullaniimistir. Borular
tek parca halinde ve kusursuz olmalidir. Yiizeyinde dikis izleri olan borular imalatta
kullaniimamalidir boru boyu ekleme, kaynak vb. iglem ile uzatimis olmamalidir.
Tagiyicilarin Ust kisimlarindaki acik kisimlari, su ve nemden kaynaklanabilecek
paslanmayi énlemek amaciyla, detayland|rllm|§ kare formunda, enjeksiyon
kaliplarla sekillendirilmis, firma logolu kendinden renkli plastik kapaklarla
kapatiimalidir, imalati tamamlanan 114X2,5 ve 34x3 mm metal borular, kumlama
islemine tabi tutulduktan sonra elektrostatik toz boya ile boyanacaktir. Tasiyici
borularin alt ve tst kisimlarindaki acik kisimlari, su ve nemden kaynaklanabilecek
paslanmayi  6nlemek amacuyla, detaylandiriimig,  enjeksiyon kaliplarla
sekillendirilimis 114X2,5 borulara uygun plastik kapaklarla kapatiimalidir. Yukarida
teknik dlglilere gére imal edilecektir. Olgii tolerans + %10 olacaktir.



GOKLU HALKA BAR:

Coklu halka bar dikmeleri 114x2,5 mm borulardan olugsmalidir. Tagiyici bar 34x3 mm
borudan baglant: flanglarina gaz alti kaynak yntemi ile birlestirilerek imal edilmeli. Taslyicl
bar Uzerinde 5 adet sabit halkalar olmasi gerekmektedir.

VUCUT CEKME HALKASI

: |
Cekge halka icin kullanilacak dikmeleri 114x2,5 mm borulardan olugmalidir. 172*64*5mm

baglanti saci, 114*2,5 mm Uist tasiyici borularda bulunan uygun araliklarla agiimis sac baglant
yerlerine gegirilecektir. Min. 30 cm uzunlugunda parmak sikismasina yol agmayacak sekilde
& mm. Kalibre sicak daldirma galvanizli zincir olacaktir. Zincirlerin baglantisi igin sfero dokiim
baglant: aparati kullanilacaktir. Enjeksiyon yontemi ile uretilmis polietilen malzemeden 2 adet
tutma halkas! kullanilacaktir.

SFERO DOKUM KELEPCE VE IC PLASTiK BAGLANTISI

Sfero dokim kelepge iki pargadan olusmaktadir. iki parcadan birlegtirilen kelepge yerieri kalip
tzerinde orijinal gémme yatakii olacaktir, baglant vidalari hicbir sekilde kelepgeden disariya
tasmayacaktir. iki yarim kelepgeyi birlegtiren vidalar 8 Metrik imbus vidalar ile birlestirilecektir.
Uriinlerin (114x2,5 borularin) birbirine baglantilarini saglamak amaci ile sfero dékiim kelepce
ile ve borularin gizilmesini, kaymasini 8nlemek amaci ile sfero dokiim kelepgenin igerisine 6zel
olarak yerlestirilmis enjeksiyon preste basilmis plastik triin kullanilarak baglanti saglanmalidir.
11410k Sfero dokiim kelepgenin baglanti ucunda 34x3 mm boru kullanilarak ve bu borunun
Uzerinde de enjeksiyon preste basilmis plastik Griin kullanilarak baglanti saglanmalidir.
Yukarida teknik cizimde verilen &lgiilere uygun (175x200x60) olarak imal edilecektir. Sfero
dokiim kelepgenin saginda ve solunda kelepge lizerinde etiketin 6lglisiinde, ic kismima gore

W‘



kalip Gzerinde 6nceden agilmig etiket yuvasi olacaktir. Ve bu yuvanin igerisine 25mm x 75 mm
Olgilerinde Uretici firmanin logosunu tagtyan altiminyum etiket olacaktir. Bu etiketler 2 adet
percin ile sabitlenecektir. Yapistirma kabul edilmeyecektir.

BETON MONTAJ




4.GRUP IHALE (1 ADET)

FITNES PARK TEKNIiK SARTNAESI




~DUSUK YOKSEKLIGI

TEPE YUKSEKLIGI | 2640MM
OTURMA ALANI 6870x8660 MM
GUVENLIK ALANI 9870x11660 MM
KELEPCE SFERO DOKUM KELEPCE
KULLANICI SAYISI VE | yas KIS SAYISI
YAS +14 16
METAL AKSAMLAR | CAP KALINLIGI
114 MM 2,5 MM
34 MM 2,5 MM
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ANA TASIYICI OZELLIKLERI

Ana tagtyici, minimum 114 mm X 2,5 mm et kalinliginda metal borulardan olusur. el kavrama icin
tiretilen borular 34x3 mm borulardir. Borular tek parca halinde ve kusursuz olmalidir. Yiizeyinde
dikis izleri olan borular imalatta kullanilmamalidir boru boyu ekleme, kaynak vb. islem ile uzatilmig
olmamalidir. Tastyicilarm iist kisimlarindaki acik kisimlari, su ve nemden kaynaklanabilecek
paslanmayr &nlemek amaciyla, detaylandinlmis  kare formunda, enjeksiyon kaliplarla
sekillendirilmis, firma logolu kendinden renkli plastik kapaklarla kapatilmalidir. imalati tamamlanan
114X2,5 ve 34x3 mm metal borular, kumlama islemine tabi tutulduktan sonra elektrostatik toz boya
ile boyanacaktir. Tastyict borularin alt ve iist kisimlarindaki agik kisimlar, su ve nemden
kaynaklanabilecek paslanmay1 &nlemek amactyla, detaylandinimis, enjeksiyon kaliplarla
sekillendirilmis 114X2,5 borulara uygun plastik kapaklarla kapatilmalidir. Yukarida teknik lciilere
gore imal edilecektir. Mekik aleti 4 adet ahsap lata malzemeden olacaktir. Olgii tolerans = %10

olacaktir.

COKLU HALKA BAR:

Coklu halka bar dikmeleri 114x2,5 mm borulardan olusmalidir. Tastyic1 bar 34x3mm borudan
baglant: flanslarina gaz alti kaynak yéntemi ile birlestirilerek imal edilmeli. Tastyic1 bar tizerinde 5
adet sabit halkalar olmas1 gerekmektedir.

SFERO DOKUM KELEPCE VE iC PLASTIiK BAGLANTISI

Sfero dokiim kelepge iki pargadan olusmaktadir. iki pargadan birlestirilen kelepge yerleri kalip iizerinde
orijinal gémme yatakli olacaktir, baglant: vidalar: higbir sekilde kelepceden disariya tagmayacaktir. [ki
yarim kelepgeyi birlestiren vidalar 8 Metrik imbus vidalar ile birlestirilecektir.

Uriinlerin (114x2,5 borularin) birbirine baglantilarim saglamak amaci ile sfero dokiim kelepce ile ve

borularin ¢izilmesini, kaymasini &nlemek amaci ile sfero dokiim kelepgenin igerisine &zel olarak
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yerlestirilmis enjeksiyon preste basilmis plastik iiriin kullanilarak baglant: saglanmalidir. 114’litk Sfero
dokiim kelepgenin baglant: ucunda 34x3 mm boru kullanilarak ve bu borunun tizerinde de enjeksiyon
preste basilmig plastik @riin kullamlarak baglanti saglanmaldir. Yukarida teknik cizimde verilen
Olgiilere uygun (175x200x60) olarak imal edilecektir.

Sfero dokiim kelepgenin saginda ve solunda kelepge lizerinde etiketin Olgtisiinde, i¢ kisima gore kalip
lizerinde &nceden agilmis etiket yuvasi olacaktir. Ve bu yuvanin icerisine 25mm x 75 mm Oletilerinde

Uretici firmanin logosunu tasiyan aliiminyum etiket olacaktir. Bu etiketler 2 adet percin ile

sabitlenecektir. Yapistirma kabul edilmeyecektir.
BETON MONTAJ
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5.GRUP IHALE(5 ADET)
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Ana g6vde min.140 mm ¢apinda ve min. 3 mm. et kalinliginda galvanizli ¢elik borudan
imal edilecektir.

Ana gévdeye bagl hareketli pargalar min. 60 mm ¢apinda ve min. 3 mm et kalinhiginda
olacaktir.

Sistemde kullamla rulmanlarin numaras1 6207 ve dis yatakcapr min.80 mm mil ¢ap
min.60mm.olacaktir.

a8



Spor aletlerinde stoplama sistemi kullamlacak olup, acisal olarak en fazla 90 derece
dénmeye miisaade edecek sekilde olacaktir.

Bel ve viicut esnetme aleti ayn1 anda 3 kisinin kullanabilecegi sekilde imal edilecektir.
Ayak basma yerleri kaymayi engellemek igin sicak daldirma yontemi ile pvc
kaplanacaktir.

Uriin {izerinde kullanilan biitiin plastikler polietilen hammaddeden iiretilecektir.
Teknik ¢izimde verilen dlgiilere uygun iretimi yapilacaktir.

Uriin {izerinde kullamilan biitiin plastikler, enjeksiyon y&ntemi ile polietilen
hammaddeden {iretilecektir.

Kullanicinin rahathikla kullanabilmesine uygun sekilde imal edilecektir.

Agik kalan kisimlar igerisine su, nem ve yabanci madde girmesini engellemek amaciyla
enjeksiyon yontemi ile sekillendirilmis sabitlenmis plastik tapalarla kapatilacaktir

Giivenlik alan1 min.1500 mm sahip olmalidir.

Fitness kullamim talimat etiketi aliiminyum baskili olacaktir.
Imalati tamamlanan tiim metal aksam, polyester esasli toz boya ile boyanacaktir.

Olgiiler %10 = toleranslidir.



5.GRUP IHALE(5 ADET)

TEKLI HAVADA YURUYUS
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Isleyis ve kullanim: Havada ytirtiytis aleti tek kisinin kullanmasina uygun olacak sekilde
ergonomik olarak tasarlanmis olacaktir.

Ayakliklar yiiksek yogunluklu Polietilen malzemeden enjeksiyon kaliplama teknigi ile
imal edilecektir. ‘

Bir yetiskinin ayak Slgiilerini rahatga kavrayacak sekilde ergonomik olarak tasarlanip,
uretilecektir.

Uriin tizerinde kullamilan biitiin plastikler polietilen hammaddeden iiretilecektir.

Ana gbvde min. 140 mm capinda ve min. 3 mm et kalinhiginda ¢elik borudan imal
edilecektir.

Sistemdeki biitiin metal aksamlar kumlama islemine tabi tutulacaktir.

Ana gbvdeye bagl hareketli pargalar min. 60 mm capinda ve min. 3 mm et kalinliginda
olacaktir.

Sistemde kullanilan rulmanlarin numarasi 6207 ve dis yatak ¢ap1 min. 80 mm mil gap:
min. 40 mm olacaktir.

Spor aletlerinde stoplama sistemi kullanilacak olup, acisal olarak en fazla 90 derece
donmeye miisaade edecek sekilde olacaktir.

Teknik ¢izimde verilen &lgiilere uygun iiretimi yapilacaktir.

Uriin iizerinde kullamlan bitin plastikler, enjeksiyon yontemi ile polietilen
hammaddeden iiretilecektir.

Kullanicinin rahatlikla kullanabilmesine uygun sekilde imal edilecektir.
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Agik kalan kisimlari igerisine su, nem ve yabanci madde girmesini engellemek amaciyla
enjeksiyon ydntemi ile sekillendirilmis sabitlenmis plastik tapalarla kapatilacaktir
Guvenlik alan1 min.1500 mm sahip olmalidir.

Fitness kullanim talimat etiketi aliiminyum baskili olacaktir.

Imalat: tamamlanan tiim metal aksam, polyester esasli toz boya ile boyanacaktir.
Olgiiler %10 =+ toleranslidir.



5.GRUP IHALE(5 ADET)

OMUZ VE KOL CALISTIRMA
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o Isleyis ve kullanim: Kol esneme ve aligtirma aleti ayni anda iki kisinin kullanimina
olanak verecek sekilde ve gevirme diskleri orta ekseninden mafsalli, kavramasi ve
kullanim1 kolay, ergonomik olarak enjeksiyon teknigi ile PE malzemeden imal
edilecektir.

® Teknik ¢izimde verilen &l¢iilere uygun iiretimi yapilacaktir.

® Ana gbvde min. 140*3 mm metal borulardan imal edilecektir.

° Anagdvdeye bagli hareketli pargalar 60*3 mm metal borulardan imal edilecektir.

e Sistemde kullamlan rulmanlarin numaras: 6206 ve dis yatak ¢api min. 70 mm ve mil
¢apt min. 43 mm olacaktir.

® Omuz ve kol galigtirma aleti iki kisinin kullanabilecegi sekilde imal edilecektir.

e Urin tizerinde kullanilan biitiin plastikler, enjeksiyon yontemi ile polietilen
hammaddeden iiretilecektir.

e Kullanicinin rahatlikla kullanabilmesine uygun sekilde imal edilecektir.

* El kol dirsegi ve omuz baglant: yerlerini calistirir, bu bolgelerdeki kaslarin, sinirlerin
ve eklemlerin ve eklemlerin esneklik kazanmasin saglar.

® Teknik ¢izimde verilen 6l¢iilere uygun tiretimi yapilacaktir.

e Urin fizerinde kullamlan biitiin plastikler, enjeksiyon yontemi ile polietilen
hammaddeden iiretilecektir.

 Kullanicinin rahatlikla kullanabilmesine uygun sekilde imal edilecektir.

e Agcik kalan kisimlan igerisine su, nem ve yabanci madde girmesini engellemek amaciyla
enjeksiyon yéntemi ile sekillendirilmis sabitlenmis plastik tapalarla kapatilacaktir

® Giivenlik alan1 min.1500 mm sahip olmalidir.
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Fitness kullanim talimat etiketi aliminyum baskili olacaktir.

Imalati tamamlanan tiim metal aksam, polyester esasli toz boya ile boyanacaktir.
Olgiiler %10 =+ toleranslidir.
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MEKIK ISTASYONU(5 ADET)
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Isleyis ve kullamm: Mekik aleti bir kiginin kullanimina olanak verecek sekilde tiretilmis
olacaktir. Ayak dayama bélgesi yine tek kisinin kullanabilecegi, iiriin iskeleti viicut
hatlarimi kavrayacak sekilde dis bitkey ve ergonomik olarak tasarlanmig olacaktir.

Ana govde min. 140 mm ¢apinda ve min. 3 mm et kalinhiginda celik borudan imal
edilecektir.

Ana gbvdeye bagh hareketli pargalar 60*3 mm metal borulardan imal edilecektir.
Teknik ¢izimde verilen Slgiilere uygun iiretimi yapilacaktr.

Uriin tizerinde kullanilan biitiin plastikler, enjeksiyon yontemi ile polietilen
hammaddeden iiretilecektir.

Kullanicinin rahathkla kullanabilmesine uygun sekilde imal edilecektir.

Agik kalan kisimlar igerisine su, nem ve yabanci madde girmesini engellemek amaciyla
enjeksiyon yontemi ile sekillendirilmis sabitlenmis plastik tapalarla kapatilacaktir
Gtivenlik alan: min.1500 mm sahip olmalidir.

Fitness kullanim talimat etiketi aliiminyum baskil olacaktir.

Imalat: tamamlanan tiim metal aksam, polyester esasli toz boya ile boyanacaktir.
Olgiiler %10 + toleranslidir.
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MAKAS ALETI




Isleyis ve kullanim: I¢ ve dis bacak giiglendirme aleti aym anda iki kisinin kullanimina
olanak verecek sekilde tiretilmis olacaktir. El tutunma bolgesi tek merkezden iki kisinin
kullanabilecegi sekilde ergonomik olarak tasarlanmus olacaktir.

Ayakliklar yiiksek yogunluklu Polietilen malzemeden enjeksiyon kaliplama teknigi ile
imal edilecektir.

Bir yetiskinin ayak 6l¢iilerini rahatga kavrayacak sekilde ergonomik olarak tasarlanip,
uretilecektir.

Ayak basma yeri ve el tutma yerleri Polyemid enjeksiyon teknoloji ile tiretilmigtir

Ana gévde min. 140 mm. ¢apinda ve min. 3 mm et kalinliginda galvanizli ¢elik borudan
imal edilecektir.

Ana govdeye bagli hareketli pargalar min. 60 mm ¢apinda ve min. 3 mm et kalinliginda
olacaktir.

Hareketli pargalar1 ana gévdeye baglayan boru 76 mm ¢apinda 3 mm kalinliginda
olacaktir. ' :
Sistemde kullanilan rulmanlarin numaras: 6207 ve dig yatak ¢ap1 min. 80 mm mil ¢ap1
min. 43 mm olacaktir.

Spor aletlerinde stoplama sistemi kullamlacak olup, agisal olarak en fazla 90 derece
donmeye miisaade edecek sekilde olacaktr.

Teknik ¢izimde verilen dlgiilere uygun firetimi yapilacaktir.

Uriin {izerinde kullanilan biitiin plastikler, enjeksiyon yontemi ile polietilen
hammaddeden iiretilecektir. '
Kullanicimin rahatlikla kullanabilmesine uygun sekilde imal edilecektir.

Agik kalan kisimlar igerisine su, nem ve yabanci madde girmesini engellemek amaciyla
enjeksiyon yontemi ile sekillendirilmis sabitlenmis plastik tapalarla kapatilacaktir
Giivenlik alani min.1500 mm sahip olmalidir.

Fitness kullanim talimat etiketi aliiminyum baskili olacaktir.

Imalat: tamamlanan tiim metal aksam, polyester esasli toz boya ile boyanacaktir.
Olgiiler %10 + toleranshidir.
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Isleyis ve kullamm: Ciftli ylirtime aleti aym anda iki kisinin kullanimina olanak verecek
sekilde tiretilmis olacaktir.

El tutunma bélgesinde iki kisinin ayr1 ayn kullanabilecegi sekilde ergonomik olarak
liretilmig olacaktir.

Ayakliklar yiiksek yogunluklu Polietilen malzemeden enjeksiyon kaliplama teknigi ile
imal edilecektir.

Bir yetiskinin ayak 6l¢iilerini rahatga kavrayacak sekilde ergonomik olarak tasarlanip,
uretilecektir.

Uriin tizerinde kullanilan biitiin plastikler polietilen hammaddeden iiretilecektir.
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Ana govde min.140 mm capinda ve min. 3 mm et kalinliginda galvanizli ¢elik borudan
imal edilecektir.

Ana gbvdeye bagli hareketli pargalar min. 60 mm ¢apinda ve min. 3 mm et kalinliginda
olacaktir.

Ana gdvdenin ortasindan gegen boru ¢ap1 76x3 mm olacaktir.

Sistemde kullanilan rulmanlarin numaras: 6206 ve 6207 olacak ve dis cap1 min. 70 ve
80 mm olan miller kullanilacaktir.

Spor aletlerinde stoplama sistemi kullamilacak olup, agisal olarak en fazla 90 derece
dénmeye miisaade edecek sekilde olacaktir.

Teknik ¢izimde verilen dlgiilere uygun iiretimi yapilacaktir.

Uriin {izerinde kullanilan biitiin plastikler, enjeksiyon yontemi ile polietilen
hammaddeden {iretilecektir.

Kullanicinin rahatlikla kullanabilmesine uygun sekilde imal edilecektir.

Acik kalan kisimlari igerisine su, nem ve yabanci madde girmesini engellemek amaciyla
enjeksiyon yontemi ile sekillendirilmis sabitlenmis plastik tapalarla kapatilacaktir
Giivenlik alan1 min.1500 mm sahip olmalidir.

Fitness kullanim talimat etiketi aliiminyum baskili olacaktir.

Imalati tamamlanan tiim metal aksam, polyester esasli toz boya ile boyanacaktir.
Olgiiler %10 = toleranshdir.
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o Isleyis ve kullanim: Bisiklet ve step aleti aymi anda iki kisinin kullanimma olanak
verecek sekilde iki ayr calisma alani ve mekanizmasina sahip olacaktir. El tutunma
bolgesi tek merkezden iki kisinin kullanabilecegi sekilde ergonomik olarak tasarlanmig
olacaktir.

® Ayakliklar yiiksek yogunluklu Polietilen malzemeden enjeksiyon kaliplama teknigi ile

imal edilecektir.
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Bir yetiskinin ayak &lgiilerini rahatca kavrayacak sekilde ergonomik olarak tasarlanip,
iiretilecektir.
Uriin {izerinde kullanilan biitiin plastikler polietilen hammaddeden tiretilecektir.

Ana govde min.140 mm gapinda ve min. 3 mm et kalinliginda galvanizli ¢elik borudan
imal edilecektir.
Ana govdeye baglh hareketli pargalar min. 60 mm ¢apinda ve min. 3 mm et kalinliginda
olacaktir.

Sistemde kullanilan rulmanlarin numaras: 6206 ve dis yatak capt min. 70 mm ve mil
¢ap1 min. 43 mm olacaktir.
Teknik ¢izimde verilen §lgiilere uygun iiretimi yapilacaktir.

Uriin tizerinde kullanilan biitiin plastikler, enjeksiyon yontemi ile polietilen
hammaddeden tiretilecektir.
Kullanicinin rahatlikla kullanabilmesine uygun sekilde imal edilecektir.
Agik kalan kisimlar igerisine su, nem ve yabanci madde girmesini engellemek amaciyla
enjeksiyon yéntemi ile sekillendirilmis sabitlenmis plastik tapalarla kapatilacaktir
Giivenlik alani min.1500 mm sahip olmalidir.
Fitness kullamim talimat etiketi aliiminyum baskili olacaktir.
Imalati tamamlanan tiim metal aksam, polyester esasli toz boya ile boyanacaktir.
Olgiiler %10 = toleranslidir.
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Isleyis ve kullamm: Barfiks aleti aym anda ti¢ kisinin kullammina birbirine engel
olamayacak sekilde olanakverecek i ayr fonksiyona sahipolacaktir.

Ana gévde min. 140 mm ¢apinda ve min. 3 mm. et kalinliginda galvanizli ¢elik borudan
imal edilecektir.

Ana gdvdeye bagli hareketli parcalar min. 60 mm. ¢apinda ve min. 3 mm et kalinliginda
olacaktir.

Sistemde kullanilan rulmanlarin numarasi 6206 ve dis yatak capt min. 70 mm ve mil
¢ap1 min. 30 mm olacaktir.

Barfiks ve ¢ekis aleti ayn1 anda iickisinin kullanabilecegi sekilde imal edilecektir.
Uriin tizerinde kullanilan biitiin plastikler polietilen hammaddeden tiretilecektir.
Teknik ¢izimde verilen 6lgiilere uygun tiretimi yapilacaktir.

Uriin tizerinde kullanilan biitiin plastikler, enjeksiyon yontemi ile polietilen
hammaddeden iiretilecektir.

Kullanicinin rahatlikla kullanabilmesine uygun sekilde imal edilecektir.

Agik kalan kisimlar icerisine su, nem ve yabanci madde girmesini engellemek amaciyla
enjeksiyon yontemi ile sekillendirilmis sabitlenmis plastik tapalarla kapatilacaktir
Giivenlik alan1 min.1500 mm sahip olmahdir.

Fitness kullanim talimat etiketi aliminyum baskil1 olacaktir.

Imalati tamamlanan tiim metal aksam, polyester esasli toz boya ile boyanacaktir.
Olgtiler %10 + toleranslidir.
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Isleyis ve kullamim: Bacak itme ve gliclendirme aleti ayn: anda iki kisinin kullanimina
olanak verecek sekilde tretilmis olacaktir. Ayak itme bolgesi aym anda iki
kullanabilecegi sekilde ergonomik olarak liretilmis olacaktir.

Oturma yerleri Polyemid enjeksiyon teknoloji ile tiretilmistir

Ana govde min. 140 mm capinda ve min. 3 mm et kalinliginda gelik borudan imal
edilecektir.

Ana govdeye bagli hareketli pargalar min. 60 mm ¢apinda ve min. 3 mm et kalinliginda
olacaktir.

Ayak dayama ve itme borusu 34*3 mm olacaktir.

Sistemde kullanilan rulmanlarin numaras: 6206 ve dis yatak cap1 min.70 mm.
olacaktir,

Teknik ¢izimde verilen élciilere uygun tiretimi yapilacaktir.

Uriin {izerinde kullanilan biitiin plastikler, enjeksiyon yontemi ile polietilen
hammaddeden {iretilecektir.

Kullanicinin rahatlikla kullanabilmesine uygun sekilde imal edilecektir.

Agik kalan kisimlari igerisine su, nem ve yabanci madde girmesini engellemek amaciyla
enjeksiyon yéntemi ile sekillendirilmis sabitlenmis plastik tapalarla kapatilacaktir
Gtivenlik alan1 min.1500 mm sahip olmalidir.

Fitness kullanim talimat etiketi alliminyum baskil1 olacaktir.

Imalati tamamlanan tiim metal aksam, polyester esasli toz boya ile boyanacaktir.
Olgtiler %10 + toleranshdur.
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Isleyis ve kullanim: Bacak esneme ve caligtirma aleti ayni anda iki kisinin kullanimina
olanak verecek sekilde iiretilmis olup kullanilan stoplama sistemi ile giivenlik 6n plana
¢ikartilacaktir.

El tutunma bolgesi tek merkezden iki kisinin kullanabilecegi sekilde ergonomik olarak
tasarlanmis olacaktir.

Ayakliklar yiiksek yogunluklu Polietilen malzemeden enjeksiyon kaliplama teknigi ile
imal edilecektir.

Bir yetiskinin ayak l¢iilerini rahatca kavrayacak sekilde ergonomik olarak tasarlanip,
tretilecektir.

Ayak basma yeri ve el tutma yerleri Polyemid enjeksiyon teknoloji ile tiretilmistir Ana
govde min.140 mm ¢apinda ve min. 3 mm et kalinliginda galvanizli ¢celik borudan imal
edilecektir.

Ana gvdeye bagli hareketli parcalar min. 60 mm ¢apinda ve min. 3 mm et kalinhiginda
olacaktir.

Sistemde kullanilan rulmanlarin numaras: 6207 ve dis yatak capt min. 80 mm ve mil
¢ap1 min. 40 mm olacaktir.

Teknik ¢izimde verilen &lgiilere uygun iiretimi yapilacaktir.

Uriin izerinde kullanilan biitiin plastikler, enjeksiyon yontemi ile polietilen
hammaddeden iiretilecektir.

Kullanicinin rahatlikla kullanabilmesine uygun sekilde imal edilecektir.

Acik kalan kisimlari igerisine su, nem ve yabanc: madde girmesini engellemek amaciyla
enjeksiyon yontemi ile sekillendirilmis sabitlenmis plastik tapalarla kapatilacaktir
Giivenlik alam min.1500 mm sahip olmalidir.

Fitness kullanim talimat etiketi aliiminyum baskil1 olacaktir.

Imalati tamamlanan tiim metal aksam, polyester esasli toz boya ile boyanacaktir.
Olgiiler %10 + toleranslidir.
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* Tasiyici direkler min.114mm gapinda min. 2,5 mm et kalinliginda ve TS EN
1176-1 standardinda belirtilen ayakta duran kullanici serbest bogluguna uygun
yikseklikte imal edilecektir.

* Bu borularin Ust kisimlari, icerisine su, nem ve yabanci madde girmesini
engellemek amaciyla enjeksiyon ydntemi ile sekillendirilmis, boruya sabitlenmis,

polietilen tapalarla kapatilacaktir.

* Taglyici direklerin yere sabitlenebilmesi icin borularin alt kisimlarina dlgiileri
min.200X200X10mm olan flans kaynatilacaktir.

* Ara baglanti borulari min. 27mm ¢apinda ve min. 2mm et kalinliginda borulardan
imal edilecektir. Ara baglanti borulari tasiyici direklere kelepge sistemi
yardimiyla montajlanacaktir.

= Polietilen pano gegis panosu i¢ ¢api min. 750mm olacaktir.

* Polietilen panolar cift cidarli, Disiik Yogunluklu Polietilen hammaddeden
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rotasyon teknolojisiyle veya Yiiksek Yogunluklu Polietilen hammaddeden

sisirme teknolojisiyle tek parca olarak imal edilecektir.

* Polietilen panolarin yiizeylerindeki desenlerin ¢ikintilar cocuk saghigini korumak

amaclyla sivri,kesici ve batici sekillerde olmayacaktir.

* Polietilen hammaddesinin igerisine elektriklenmeyi ve giineste renk solmasini

engellemek icin Anti-Statik ve UV katki maddeleri eklenecektir.

* Polietilen pano min. agirig: 5,5kg olacaktir.
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BALANS GEGIS

Balans gegis; metal karkas ve HDPE panodan olusacaktir.

&
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Metal karkas; min. 60mm ¢apinda min. 3mm et kaliniginda boru, min.
3x40x80mm kutu profil ve min. 5mm sacdan lazer kesim y6ntemi ile elde edilmis

taban flanginin kaynaklanmasi ile olusturulacaktr.

HDPE Pano Cift renk 15mm kalinhginda yiiksek yogunluklu polietilen levhadan
cnc router ile sekil verilerek imal edilecektir. Panolarin ylzeylerindeki desenlerin
cikintilari ¢ocuk saghgini korumak amaclyla sivri, kesici ve batici sekillerde

olmayacaktir.
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iP ENGELLI GEGIS
* Ip engelli gegis; metal gévde ve celik icerikli polyster ip halatlardan olusacaktir,

* Metal gévde; min. 5mm sacdan lazer kesim yontemi ile elde edilmis baglanti
flanglari ve min. 114mm capinda min. 2,5mm et kalinhiginda borularin
kaynaklanmasi ile olusturulacaktr.

* Bu borularin st kisimlari, igerisine su, nem ve yabanci madde girmesini
engellemek amaciyla enjeksiyon yéntemi ile sekillendirilmis, boruya sabitlenmis,
polietilen tapalarla kapatilacaktir.
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TIRMANMA GECis

* Tirmanma gegis; metal gévde, celik icerikli polyester ip halatiardan, plywood
panelden ve tirmanma taslarindan olusturulacaktir.

* Metal gévde; min. 5mm sacdan lazer kesim yontemi ile elde edilmis baglant
flanglari ve min. 114mm capinda min. 2,5mm et kalinhginda borularin ve min.
60mm capinda min. 2,5mm et kalinhginda ara destek borularinin
kaynaklanmasi ile olusturulacaktir. '

* Bu borularin tst kisimlari, igerisine su, nem ve yabanci madde girmesini
engellemek amaciyla enjeksiyon yontemi ile sekillendirilmig, boruya sabitlenmis,
polietilen tapalarla kapatilacaktir.

* Plywood panel; 18mm yiiksek basingta sikilastiriimis kontraplak (Plywood)
levhalardan CNC router islemi yontemi ile sekillendirilmis  platform
montajlanacaktir.

* Plywood panel yiizeyi kaymaz ylzeye sahip olacaktir.
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Tirmanma taglari polyester recineden tas sekli verilmig kaliplara dokim yéntemi
imal edilecektir.
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KOMANDO GECIS

Komando gegis; tagiyic direkler, kare platformlar ve yatay komando askisindan
olusacaktir.

Taslyici direkler;

- Taslyic direkler; min.114mm capinda min. 2,5mm et kalinhginda borudan
imal edilecektir.

- Taslyici direklerin yere sabitlenmesi igin borularin alt kisimlarina Olculeri
min. 200X200X10mm olan flang kaynatilacaktir.

- Platform baglantisi olan tasiyici direklere, baglantiya uygun sac kulaklar
dogru ylikseklikte ve dogru agida kaynatilacaktir.

- Bu borularin st kisimlar, igerisine su, nem ve yabanci madde girmesini
engellemek amaciyla enjeksiyon ydntemi ile sekillendirilmig, boruya
sabitlenmis, polietilen tapalarla kapatilacaktir.

Kare platform;

- Sicak haddelenmis yass: geliklerin, isitma islemi yapiimadan haddelenmesi
ile tretilen 2mm DKP sacdan abkant biikiimle imal edilecektir.

- Platformun alt tarafina tagiyiciligi arttirmasi amaciyla 2mm U biikiim DKP
saclar ile yapilmis takviyeler kaynatilacaktir.

- @114mm tagiyici direge uygun baglanti kisimlari olacaktir.

- TSEN 1176-1 standardinda belirtilen formiile gore iizerinde en az 4 gocugun
ayakta durabilecegi iz diiglim alanina sahip olacaktir.

- Platform tagiyici direje baglandiginda tasiyici direklerin  merkezleri
arasindaki mesafe 1150mm olacaktir.

- Platform kaymayi engellemek, titresimi azaltmak ve cocuklar diistiigiinde
soku engellemek igin plastisol ile kaplanacaktir.

- Plastisol kaplama igleminden &nce tim yiizey; yad, kir ve pastan
anindirilacaktir. Plastisoliin yiizeye tutunmasini arttirmak icin platform
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astarlanacaktir. Astarlama igleminden sonra platform sirasiyla min. 200°C
on tavlama islemine tabi tutulacaktir. Plastisol kaplama havuzuna
daldirilacaktir ve min. 180°C de pisirilecektir.

- Platform Gizerindeki tim delikler pung kesim yontemi ile delinecektir. Platform
plastisol kaplandiktan sonra matkap vb. delme aletleri ile platform {izerinde
islem yapilmayacaktir.

* Yatay komando askisi :

- Metal aksam min. 114mm gapinda, min. 2,5mm et kalinliginda ve min. 32mm
¢apinda, min. 2mm et kaliniginda TS EN 1176-1 standardinda belirtilen
glvenlik kurallarina uygun imal edilecekir.

- Metal yatay merdiven gegis tasiyici direklere polyamid kurtagzi kelepce ile
baglanacaktir.
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KOPRU GEGIT
= Kopri gegit imalatinda tagiyici direkler, ip orglli gelik halatlar ve ahgap
latalar kullanilacaktir.

* Kopri gegit pargalarinin yiizeylerindeki desenlerin ¢ikintilari gocuk saghgini
korumak amaciyla sivri, kesici ve batici sekillerde olmayacaktir.

* Ahsap latalar 1.sinif gam keresteden ebatlanarak imal edilecektir.

= Uretimi tamamlanmis ahgap parcalar, su bazli boyama islemine tabi
tutulacaktr.
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* Ahsap latalarin keskin kdseler yumusatiimis olacak ve yuzeyler pliriizden
arindirimak amaciyla zimpara islemine tabi tutulmus olacaktir.
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PARKUR TUP GECIS

= Parkur tiip gegis; tasiyici direkler ve polietilen tlip gegisinden olusacaktir.
= Tasiyici direkler;

- Taslyici direkler; min. 114mm ¢apinda min. 2,5mm et kalinhiginda borudan
imal edilecektir.

- Taslyic direklerin yere sabitlenmesi igin borularin alt kisimlarina Olclleri
min. 200X200X10mm olan flans kaynatilacakitr.

- Bu borularn st kisimlari, igerisine su, nem ve yabanci madde girmesini
engellemek amaciyla enjeksiyon yontemi ile sekillendirilmis, boruya
sabitienmis, polietilen tapalarla kapatilacaktir.

* Polietilen tiip gegis;

- Tip gegigin i¢ capi TS EN 1176-3 standardina uygun min. 750mm c¢apinda
olacaktir.

- Pano korkuluk cift cidarli Disiik Yogunlukiu Polietilen hammaddeden
rotasyon teknolojisiyle veya Yiiksek Yogunluklu Polietilen hammaddeden
sisirme teknolojisiyle imal edilecektir.

- Tlp gegis panosu Ustten 27mm gapinda 2mm et kalinliginda borularla
kelepge sistemi yardimi ile baglanarak ana konstriiksiyona sabitlenecektir.
Bu borular polietilen panolarin icerisinden biitiin olarak gegirilecektir. Tiip
gecis parcasi ile panolar birbirine galvanizli civata yardimiyla baglanacaktir.
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Civatalar gériintliyli bozmamasi ve daha uzun émiirlii kalmasi amacilyla
enjeksiyon yéntemi ile sekillendirilmis Polieten tapalar ile kapatilacaktir.

Polietilen tip gegis parcalarinin yiizeylerindeki desenlerin cikintilari gocuk
sagdligini korumak amaciyla sivri, kesici ve batic sekillerde olmayacakiir.

- Polietilen hammaddesinin igerisine elektriklenmeyi ve glineste renk
solmasini engellemek igin Anti-Statik ve UV katki maddeleri eklenecektir.
- Polietilen tiip gegis toplam agirligi min. 32kg olacaktir.
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DUBA GEGIiS

* Dubalar min. 89mm c¢apinda ve 2,5mm kalinliginda boru iizerine
sabitlenecektir. Borunun altina kaynatilan 200X200X10mm flang yardimiyla
yere baglanacaktir.

* Polietilen dubalar ¢ift cidarli Diisiik Yogunluklu Polietilen hammaddeden
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ZiG ZAG GECIS

* Tasiyici direkler; min. 114mm capinda min.
biikiimli olarak imal edilecektir.

rotasyon teknolojisiyle veya Yiiksek Yogunluklu Polietilen hammaddeden
sisirme teknolojisiyle imal edilecektir.

Polietilen hammaddesinin igerisine elektriklenmeyi ve glineste renk
solmasini engellemek igin Anti-Statik ve UV katki maddeleri eklenecekir.
Polietilen duba min. agirligi 1,5kg olacaktir.
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2,5mm et kalinhiginda borudan
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= Tasiyici direklerin yere sabitlenmesi i¢in borularin alt kisimlarina élgiileri min.
200X200X10mm olan flans kaynatilacakitr.

° Bu borularin ist kisimlari, igerisine Su, nem ve yabanci madde girmesini
engellemek amaciyla enjeksiyon yéntemiile sekillendirilmig, boruya sabitlenmis,
polietilen tapalarla kapatilacaktir.
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TANITIM PANOSU

= Tagiyici direkler; min. 114mm ¢apinda min. 2,5mm et kaliniginda borudan
blkiimli olarak imal edilecekir.

* Tasiyici direklerin yere sabitlenmesi igin borularin alt kisimlarina Olgileri min.
200X200X10mm olan flans kaynatilacakitr.

* Bu borularin ist kisimlari, igerisine Su, nem ve yabanci madde girmesini
engellemek amaciyla enjeksiyon ydntemi ile sekillendirilmis, boruya sabitlenmis,
polietilen tapalarla kapatilacaktir.

* HDPE Pano Cift renk 15mm kalinhiginda yiiksek yogunlukiu polietilen levhadan
cnc router ile sekil verilerek imal edilecektir. Panolarin yuzeylerindeki desenlerin
ciktilan gocuk saghgini korumak amaciyla sivri, kesici ve batici sekillerde
olmayacaktir.

iP ORGULD CELIK HALAT

* Ip érgiilii celik halatlar yiksek yiik tagima kapasstesi nedeniyle tirmanma, képrii
gegis, korkuluk, platform vb.alanlarla kullanilan oyun grubu elemanidir.

> @14mm ip Orgiilii Celik Halat :
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- 6,5mm c¢apinda o6rgiili HT POLYESTER cekirdek lzerine sariimis 4 adet
2,6mm capinda 6rgili galvanizli gelik telden olugacaktir. Digi ¢ocuklara
zarar vermemesi amaclyla tekrardan 5mm ¢apinda érgiili HT POLYESTER
ile kaplanacaktir.

- Min. kopma giicii 3000 Kgf olacaktir.
- ©14mm ip 6rgiili gelik halatin metre agirligi17 gram olacaktir.
- Oyun grubuna uygun renklerde kullanilacaktir.

- Ip 6rgiilii celik halatlarin oyun grubuna baglanmasi igin talagl imalat ile elde
edilmis eloksal kaplanmig aliiminyum kroslar ve PA8.6 malzemeden enjeksiyon
yontemiyle iretiimis baglanti aparatlari kullanilacaktr.

» Ip orgilii gelik halatlarin blyilk yiik tasiyan bdlgelerinde gelik radansa
kullanilacaktir.

- Ip orgiili gelik halatlatin yer baglantilari gektirme aparati ile yapilacak ve ip
halatlarin gerginligi ayarlanabilir olacaktir.
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* Tastyici direklerin tabanina kaynatilan flanglar oyun grubu montajinda toprak
veya beton (sert) zemine baglanacaktir.

ANKRAJ

* Eger montaj yapilacak zemin sertise tastyici direkler yere, 8x75mm celik diibelle
her tasiyici direkte 4 adet olmak tizere sabitlenecektir.

- Eder montaj yapilacak zemin toprak ise tasiyici direkler yere, tasiyici
dire§e uygun sac lzerine kaynatiimisg J formu verilmig 4 adet M12 galvanizli
ankraj tijinin 300x300x500mm oigiilerinde daha &nceden kazilmig cgukura
betonla birlikte gdmiilmesiyle baglanacaktir.

* Ankraj iglemi yapilirken baglanti noktalarinin dogrulu igin ankraj kaliplari
kullanilacaktir.

Ankrajlar oyun grubu agirigina ve 4g dinamik kuvvete dayanikli olacaktir.
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TOPRAK ZEMEN BAGLANTI DETATI

BETOM ZEMEMBASLANT DETAYT

BAGLANTI ELEMANLARI

Oyun grubunu olusturan malzemeler, ilgili yerlere plastik veya metal baglanti
aparatlari ile baglanacaktir.

Plastk baglanti  aparatlar polyamid malzemeden enjeksiyon
yontemiyle iretilecektir.

Metal baglanti aparati olarak sac kelepce kullanilacaktir.

T baglanti yapilmasi gereken noktalarda plastik kurtagzi baglanti aparati
kullanilacaktir.

Butiin baglanti elemanlari, uygun Olgiilerde galvanizli civata ve somunlarla
baglanacaktir.

Sistemde kullanilan tiim civata ve somunlarin cikintilari, oyun parkinda oynayan
¢ocuklarin yaralanma ihtimallerine engel olmak icin maksimum 3mm olacaktir.

Butin baglanti elemanlan TS EN 1176 standardinda belirtilen giivenlik
kurallarina uygun sekilde montajlanacaktir.

AR KTLERCE
BACLAT ELERAAp




